
Izgalm as k ísérlet 
a VIT pályázatra!

M űszaki ism erte tése  a  126—121. o ldalon



Sütő butángázhoz
Szakleírás a  123. oldalon



Exponálóóra
Az olcsó fényképezés titka, e há

zilag készített ötletes készülékekben 
rejlik. Elmondom, hogyan lehet fil
lérekből exponáló-óirát készíteni.

Kell hozzá: egy önkioldó, egy egy- 
állású és egy két állású kapcsoló, fa
rostlemez, fumirlemez, vagy éppen 
a rendelkezésre álló vékony falemez 
és néhány csavar.

E xponáló-óra  összeállítása

id őbeállitó  tá rc sa

MŰKÖDÉSE:
Nagyításnál, élesreéllítáismál a Ki

es kapcsoló karját 1-es állásba he
lyezzük, ezáltal az áramkört zárjuk, 
az égő kigyullad.

A T A R T A L O M B Ó L
Műhelyforgácsok 114. oldal. Kompresszort a motorkerékpárra 116. oldal. 
Kössünk könyvet 120. oldal. Csempe-javítás 122. oldal. Készítsünk transz
formátort 128. oldal. Csiszológép 130. oldal. Automatikus megvilágítású 
könyvespolc 133. oldal. Kézi permetező 135. oldal. Tranzisztoros hang- 
frekvenciás végerősítők 138. oldal. A grid-dlp oszcillátor 140. oldal. Indul 

az Ezermester keresztrejtvényes motorkerékpár-versenye 141. oldal.
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Kész tárcsa

Exponálásnál a Kj-es kapcsoló 
karját Il-es állásba állítjuk (mivel 
a Ki-es kapcsoló 2 állású), majd az
1. sz. tárcsán az exp. időnek megfe
lelő lyukba tesszük az ujjúnkat, és 
az óramutató járásával megegyező 
irányba elforgatjuk mint a telefon
tárcsát, ezáltal az önkioldót felhúz

zuk. Áz elforgatást mindaddig vé
gezzük, amíg a K:i-as kapcsoló kar
jával, a K2-es kapcsoló karját át nem 
tótjuk, és az áramkört zárjuk. Az 
égő nem gyullad ki, mert a K3-as

kapcsoló az áramkört nyitva tartja. 
Mikor a Ka-es kapcsolót bekapcsol
juk, ujjúnkat a tárcsából kihúzzuk, 
elengedjük, a K3-as kapcsoló az 
áramkört nyitva tartja. Mikor a

ü n k i o ld ó ö s s z e k ö tő  c s a v a r  é s  t a lp



K_»-es kapcsolót bekapcsoljuk, az 
Ujjúnkat a tárcsából lehúzzuk, el
engedjük a K:l-as kapcsoló karját, 
amely a rugózás hatására visszaáll 
eredeti helyzetébe, és zárja az áram-

©
E xponáló  ó ra  dobo zán ak  ra jza

kört. Az égő kigyullad, megkezdődik 
az exponálás. A tárcsa felhúzott ön
kioldó hatására megindul visszafelé. 
A tárcsa addig forog, amíg a felsze
gecselt «-L« profil a K2-es 'kapcsoló 
karját át nem tolja, ezáltal nyitja az 
áramkört, és az égő kialszik, vége 
az exponálásnak.

Az önkioldó egy teljes fordulatot 
kb. 17—20 rmp alatt tesz meg. Ezt a 
forgási időt használjuk fel az expo
nálásra. Az elkészített szerkezet 
eléggé fékezi az önkioldó forgását. 
Az egyszeri körülfordulás kb. 27 mp, 
ez lesz az exponálási idő.

Minél nagyobb szögben fordítjuk

\  letoljuk

Ö nkioldó fe lh ú zó k ar á ta la k ítá sa

K 2-es kapcso ló  á ta la k ítá sá t úgy végezzük 
el, hogy a  ru g ó t k ivesszük , m erev re  
á llítju k  és egy 2 m m -es rézd ró to t b e fo r

ra sz tu n k

el a tárcsát, annál nagyobb az expo
nálási idő. Az általam elkészített 
exp. óra 28 fokozatú. Az óra kemény 
negatívok exponálására ugyancsak 
alkalmas, és fölszerelhető az önkiol
dóé fényképezőgépre is.

Fehér István

FOtOBARKACS 
------------------------------------1
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A ÍZ mm 0  
»TIPLIFÄKAT«

az asztalosműhelyben

hulladékból készítik, 
Halász Gyula módszeré
vel: egy 8 mm vastag

lapos acéldarabot átfúr
nak 12 mm-es fúróval. 
A faanyagot gyalúval 
kissé lenagyolják és ka
lapáccsal átverik a lyu
kon. (Egy darab acélba 
5—25 mm-ig többféle 
méretű lyukat is fúr
nak.) A kifúrt lyuk ol
dalába reszelővei több 
helyein bereszelnek, hogy 
bordázott felületet nyer
jenek, mert így enyve- 
zéskor jobban megra
gad.

GYALULAS: 
GYALUPAD NÉLKÜL

Ugyanitt a művezető
től, Balogh Imrétől hal
lottuk, hogy amikor tá
voli üzemrészben dol
goznak, helyben, gyalu- 
pad nélkül is tudnak 
gyalulni. Vagy úgy, hogy 
egy deszkarabból szál
irányban V-alakú nyí
lást vágnak ki, rászege
zik a munkaasztalra és 
ahhoz ütköztetve gyalul
ják az anyagot, vagy pe
dig a munkaasztalba, il
letve egy arra erősített

sima fadarabba szegeket 
vernek, a fejeket lecsí
pik, a szegcsonkokat he

gyesre reszelik és az 
anyagot ezekre rányom
va gyalulják.



RESZELÉS 
KÉZI FERÓVAL

Szabó József lakatos: 
egyes munkákhoz a her- 
nyócsavarvégeket le kell 
gömbölyítenem, vagy ki 
kell hegyeznem. Nem 
veszem igénybe az esz
tergapadot, mert annál 
— amíg odaviszem és 
munkába veszik — gyor
sabban megcsinálom. 
Satuba szorított kézi 
vagy villanyfúrógépbe 
fogott, forgó csavart ré
szeiével formálom meg. 
Fejes csavarokra kar

ton. vagy csiszolópapírt, 
esetleg puha fémlemezt

SZÉNKEFE-JAVÍTÁS
A villanymotor szén

keféiről néha leszakad a 
fémhuzal. Az eredetihez 
hasonlóan visszaforrasz
tani kézi eszközökkel 
nem lehet. Woldrich 
József nyugdíjas vil
lanyszerelőnek más a 
véleménye: a többeres 
huzal végét a szénkefe 
nyakához szorítom és a 
rugóval rögzítem. A hu
zal végét kis rériemez- 
karikába húzom. Visz- 
szahajlítom a lemezre és 
ráforrasztom.

összegyűjtötte:
egyfázisú villanymotoro
kat ellenállás nélkül ké
szítik. A segédfázis sár
garézből készült tekercse 
biztosítja az indítónyo- 
maték-ellenállást. Egyik 
motoron leégett ez a te
kercs. Sárgaréz-huza! 
helyett újratekercseltem 
vörösréz-huzalból. Ezzel 
nagyobb lett az áram- 
felivétel, ezért közbeik
tattam egy 70 ohmos ha
zaiellenállást, így mos' 
már a háztartási hálózat

A MOTOROK is biztosítja a mosógép.
TEKERCSELÉSÉHEZ motor, porszívógép-mo-

ad útmutatást Nyikos
.TiVmaof ■ o-v KapCSOiaSl t€»TVet.)
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csavarok, és úgy fogom 
be a fúrófejbe.

Dobos Ferenc
Foto:

Kotnyek Antal



E it  a k o m p resszo rt b á rm ily e n  g y á r t
m án y ú  m o to rk e ré k p á r ra  íe l  lehet sze
re ln i. A készü lék  cé lja , hogy  h e ly e tte 
sítse  a  soká ig  ta r tó , fá ra d ság o s gum i
p u m p á lás t.

A legelső  m ű v e le t a  fo rg a tty ú sh áz  m é
re tre  esz te rg á lá sa . A n yaga ö n tö tt a lu 
m in iu m . U tán a  a fo rg a tty ú s-ten g e ly t ké
sz ítjü k  el. A n y ag a : 18X82 m m -es v asrú d .

A h en g e rh ü v e ly  an y ag a  ö n tö ttvas. A 
hüvely  kü lső  felét v eg y ü k  m ére tre , am ely 
re  80X32X50 m m -es a lu m in iu m ru d a t h ú 
z u n k  — m elegen . Az an y ag  lehű lése  
u tán  a  h ű tő b o rd á k a t esz te rg ap ad o n  bér 
szú ró k ésse l k im u n k á lju k , s a  h en g er fu 
r a tá t  is  m é re tre  e sz te rg á lju k . V igyázzunk 
a  fe lü le tre !  A lö k ő ta lp a t és a lökő  ru d a t 
b ronzbó l k ész ítjü k . F e lü l — a vezetőnél 
— a  levégő  részé re  4 db 4 m m  0  sz ív ó  
ly u k a t fú ru n k . B ő rd u g a tty ú t kész íth e
tü n k  h áz ilag  is. A v ízben  jó l k iáz ta to tt 
b ő rt a k k o ra  fu ra tb a  p ré se ljü k , a m e k k o 
ra  0  b ő rd u g a tty ú ra  van  szükségünk . 
E zu tán  az a lá té te t és az  a n y á t kell rá 
te n n i és m á r  félig  kész  Is a  kom p resz- 
szor.

A  h en g erfe j an y ag a  ö n tö tt a lum ín ium . 
F o rd ítsu n k  n ag y  gondot a lö k ő rú d  alsó 
végének  k itám asz tásá lra . E rre  a  cé lra  
szo lgál a  h en g e rb e  szorosan  b ep rése lt 
lökő rúd-veze tő , am ely  a  6,2 m m  0  fu ra 
to n  k ö n n y ed én  já r .  A h e n g e r végén  » ]>  
a lak ú  k iv ág ás t k ész ítü n k , am ely n ek  cél
ja  a  lö k ő rú d  b iztosítása.

A  k o m p resszo r h asz n á la ta  u tá n  a rög
z ítő csav a rt fe lh ú zzu k  a  v ízsz in tes vájait- 
b a  é s  ezá lta l m egszűn ik  az ö sszek ö tte 
té s  a  fo rg a tty ú s ten g e ly  és a lö k ő rú d  kö 
zött.

A h ű tő b o rd á t sz in tén  b eszú rókésse l

a la k ít ju k  k i. A fo rg a tty ú sh á z  fed é lan y a
ga is a lu m ín iu m . E hhez  rö g z ítjü k  a  d u 
g a tty ú -v isszah ú zó  ru g ó  egy ik  végét. A 
golyós sze lepház  an y a g a  b ro n z rú d . A 
sze lep h ázra  e rő s ítjü k  a pum patöm lő t, 
am elly e l fe lp u m p á lju k  a gum ik ö p en y t.

A kom p resszo r m e g h a jtá sá t a  m o to rk e
ré k p á r  fő ten g e ly e  végérő l, az an y a  se
g ítségével végezzük. A fo rg a tty ú s-ten g e ly  
végén 12X5 m m -es lapos m enesztő  lap  van, 
e r re  k e rü l a m enesztő  tá rc sa , am ely n ek  
m ásik  vége h atszög le tű . A hatszög  nagy
sága függ a  fő ten g e ly -an y a  nagyságátó l. 
A m o to r »o ldald ek n ijé t«  k ifú r ju k  és 2. 
vagy  3 db  5 m m  0  c sa v a rra l fe le rő s ít
jü k  a k o m p resszo rt. A fo rg a tty ú s-ten -  
gely  á llan d ó an  fo ro g  a fő tengellyel. 
Ü zem behe lyezéskor a  rö g z ltő csav art a 
függőleges v á ja tb a  fo rd ítju k , am ely  a  
fo rg a tty ú s-ten g e ly re  ráh ú zza  a lökőru - 
d a t és a  ru g ó  segtségével m egindul a 
k o m p resszo rb an  a levegő á ram lása .

Ezzel a k is  k o m p re ssz o rra l 2 db 
325Xl9-es gum it — a la p já ra tta l — 2—3 perc  
a la tt fe lp u m p álo k .

ANYAGSZÜKSÉGLET
80 m m  0  ö n tö tt a lu m ín iu m rú d , 35 X 22X 

65 m m -es ö n tö ttv as  cső. 1 m  hosszú, 1 m m  
0  acé ld ró t, kb. 300 m m  hosszú, 5 m m  
0  vasp á lca . 2 db  35X15X11 g o ly ó scsap 
ágy. 1 db 40X82 m m -es v asrúd . 1 db 
25X15X4 m m -es sá rg aréz lap , 1 db  25X64 
m m -es b ronz  rú d . 1 d b  25X6,2X5 m m -es 
réza lá té t. 1 db  24 m m  0  b ő rd u g a tty ú , 1 d t  
5 m m -es an y a , 1 db , nem  h aszn á lt 6 mm 
0  acélgodyó. B uzánszky  Gézt
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Megalakult a fővárosban 
az első Ezermester klub

A Ganz Mávag művelődési háza 
adott otthont az e'ső budapesti Ezer
mester klubnak.

A gyárigazgatók részvételével
Az alap v e tő  k é rd ése k  m egbeszélésé re : 

helyiség, szerszám ok , sz a k irá n y ítá s  stb. 
helyes volna ha  a szerk esz tő ség  o lyan  
ö sszejövete lt rendezne, am ely en  nem 
csak  ezerm estereik v en n én ek  részt, ha
nem  g y árlg azg a tö k  és tan ács i vezetőik is. 
Szóval a  ten n iv ág y ó  b a rk á c so k  m elle tt 
azok Is, a k ik  anyaggal, h e ly iséggel se
g íth e tn ék  a m ozgalm at. Szívesen fe l
a ján lo m  ez ügy  é rd ek éb en  seg ítségem et.

Szegő A ndor
Bp. VI. Szondi u  85 III. 3

Gyáraknak  —  műhelyeknek
A szerkesztőség  ezú ton  köszöni m eg a 

sz a k k ö rö k n e k  ju tta to tt  üzem i h u lladék - 
an y ag o k a t. A k im u s trá lt  szerszám gépek , 
h u llad ék o k  és se le jte s  a lk a tré sze k  fel
a já n lá sá t e r re  a c ím re  k é r jü k : E zerm es
te r  S zak k ö ri H írszo lg á la t B ud ap est, V. 
N án d o r u. 15.

A klubban négy szakkör működik: 
fa m egm unkáié, fémmegmunkáló,
elektromos és rádiós, valamint sző
nyegszövő.

A tagság 20 Ft tagdíjat fizet — 
nyugdíjasok és tanútok 10 Ft-ot — 
és az anyagfelhasználás aránya sze
rint minimális hozzájárulást a közös 
költségekhez. A klub nyitvatartási 
ideje előreláthatólag kötetlen lesz.

A szakkörök egymást kiegészítve 
segítik elő a tagok tevékenységét. 
A szőnyegszövő szakkör számára pl. 
a famegmunkáló szakkör barkácsol
ja a szövőállványt.

A klub tagjai a művelődési házak 
működési szabályzata alapján foly
tatják tevékenységüket. Egyhangúan 
kimondták, hogy semmiféle üzlet- 
szerűséget nem tűrnek meg maguk 
között, viszont kinek-kinek önálló 
saját barkácsmunkájához szívesen 
nyújtanak segítséget a többiek.

ÉPÍTSÜ N K  CSÓNAKOT 
AZ EZERMESTER TERVEI SZERINT

— De hiszen enn ek  h ián y z ik  a kö
zepe! . . .

— S ajn á lo m , — azt a szám ot nem  tu d 
tam  m egszerezn i . . .

Szívesen v en n én ek  rész 
lak ó h e ly ü k h ö z  közel esi 
szak k ö rb en  és tá rs a k a t  ke 
resn ek : K allós Ján o s, Bu 
dapest, n., M uraközi u tc
28., K ovács M ihály, H erenc 
K ossu th  L. u. 117., B arta li 
Bede, Pécel, B a rtó k  B. u. 5 
D om bos E ndre , É rd , \  
T om pa M. u. 1., H orvát 
László, szigetszen tm lk ló : 
József A. lak ó te lep  X ' 
pince., K eleti E rnő tan u l' 
B udapest, Rózsa F. u. 38/1 
Já k ó i P é te r, G ödöllő, Műi 
kácsy  M. u. 4.

A B u d apesten  rendeze 
tü k ö rcslszo ló -szakkörveze  

tan fo ly am b a  a vidékit 
nem  k ap cso ló d h a ttak  be
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JAVASLATAIM
T isz te lt S ze rk e sz tő sé g !
M ir  so kszo r aka rta m  írn i ö n ö k n e k , de 

a végső d ö n tés t, az önök által leközö lt 
T o xer  E dvin  barkácsoló  kollega írása ad 
ta m eg. Én u gyan is n em  h e ly e s le m  azt, 
hogy az e m b er  csak a k k o r  m eh e t barká
csolni, ha p én z  va n  a zsebében .

N e k e m  fé l k e ze m  van, de odahaza  
m in d en t én  barkácso lok  m eg  — a rezsótó l 
a szekrén y ig . Ső t az E zerm esterb en  m eg 
je le n t  »H ázivarroda« c ikkso ro za t n y o m á n  
v e tte m  varrógépet és m in d  a varrással, 
m in d  a szabással jól haladok.

Ja va s la ta im :
1. Fel k e ll ké rn i a tanácsoka t, hogy ad

ja n a k  erre a célra m eg fe le lő  h e ly iség eke t.
2. Ha a te rm e k  n e m  k é p e se k  befogadni 

a n n y i em bert, m in t a je le n tk e ző k , a k k o r  
először csak azoka t veg y é k  fe l állandó  
tagnak, a k ik  a legtöbb szerszám ot össze
a d ják . A  k ezd ésk o r , k i  m ily e n  szerszá
m o t tu d  hozn i, a zt hozzon , s ha m a jd  
h e ly e tte s íte n i tu d já k , v issza  ke ll adni.

3. T agdíja t ke llen e  szedn i. Én n em  k e 
re sek  soka t, de ö röm m el fize tn é m , ha 
vo ln a  h e ly e m  és szerszám om , ahol m in 
den t m eg csin á lh a tn ék .

T isz te le tte l:  V eres F erenc
Bp. XIX., Zugliget.

C serm ely  u. 7/a. I. em . 11.

távo lság  m iatt. A  v idéken  
a lak u ló  sz ak k ö rö k  szám ára  
a b u d ap esti U rán ia  (I., S ánc 
u. 3/b) m inden  — a sz erve
zéssel és m u n k a p ro g ra m 
m al kap cso la to s — seg ítsé
get m egad. A T IT  v a la 
m ennyi m egyei szervezeté
ben sz ívesen ad n a k  fe lv ilá
gosítást. C sillagászati szak 
körök  m ű k ö d n ek  B aján , 
Sgerben, D eb recenben , Győ- 
-ött, M iskolcon, Székes- 
fehérváron , Szolnokon, 
Szom bathelyen, P é c se tt és 
Zalaegerszegen.

A b u d ap es ti II. ké r. Mű- 
'e lődési H áza (Szilfa u. 4.) 
ilakuló  fa ip a ri sz ak k ö re  
zívesen lá tja  a je len tkező- 
;et.

10275 gyufaszál 
Moszkvába indul

P a p p  Já n o s  a  d iósgyőri É lelm iszer 
K isk e r  V álla la t dolgozója, fe lesége  a  di
v a tá ru  sz ak m áb an  eLadó. S zabad  id e jü k 
b en  bairlkáicsolták a  K rem l p o n to s m o
d e lljé t 10275 sz á l gyufábó l. E gyetlen  he
ly iségbő l álló  ikis la k á su k b a n  csa lád i éle
tü k  egy álló  e sz ten d e ig  ta r tó  legnagyobb  
é lm énye v o lt a rem ek m ű . A m ik o r elké
szü lt, a  S zovje tun ió  K om m unista  P á r t 
já n a k  a ján d ék o z ták . L a p u n k  m eg je lené
se k o r, ta lá n  m á r  m eg  is é rk e z e tt M oszk
váb a . A P a p p  h á z a sp á r  m o stan á b an  a  
b u d ap es ti P a r la m e n t e lk ész ítésé t te rv ez i 
és b e je le n te tté k  ré sz v é te lü k e t az E zer
m e s te r  VIT p á ly á z a tá ra .

Szívesen adok helyet
ö rö m m e l ü d vö z lö m  a lap o k tó b e r i szá

m ában  P á sztorfi J ó z se f gondolatá t. K é
rem , ho g y  rám  is szá m ítsa n a k . R e n d e lk e 
ze m  egy  m ű h e llye l, a m ib en  elegendő  
kéz iszerszá m  van: ipari há ro m fá zisú  m o 
to r iku s  áram , kü lö n b ö ző  m o to r ik u s  k is 
g é p e k , tra n sz fo rm á to ro k  (220—110), (2 20— 
230-ig) e lek tro m o s iro n  és m ás eg yeb e k . 
M agam  részérő l s za km a i seg ítséget a d nék  
a s za k k ö r  tag ja in a k . Laka tos, m ű sze ré sz , 
m otorszere lő  va g yo k , jára tos a vasipari 
sza km á kb a n  és a  vasipartó l id eg en  sza k 
m á k b a n  is. P estú jh e ly i családi házam ban  
sz ívesen  ad o k  h e ly e t e zerm es te r  tá rsa im 
nak. É rd eklődve  várom  a lap m eg je len é 
sé t és a B a rká cs fó ru m  tovább i vé le m é n y -  
cseré jé t.

T isz te le tte l:  László G yula
XV., ő r j á r a t  u. 37.

(László G yula e lv tá rs  rész t v e tt a 
G anz M ávag m űvelődési ház E zerm es te r 
k lu b já n a k  m eg a lap ításáb an  és o tt a  fém 
m u n k ás  sz ak k ö r vezető jévé válasz to tták . 
— Szerk.)
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Kössünk könyvet
i .

(A KÖNVVKÖTES KISISKOLÁJA)

A géppel fű zö tt  k ö n y v  sok  bosszúságot 
okoz. S o kszo r  b ecsu kó d ik , so kszor a k é 
p e k e t n em  sze m lé lh e tjü k  term észe tes  be
állításban, fed e le  k ö n n y e n  leszakad . Gaz
d a g ítju k  Is c s in o sítju k  is kö n y v tá ru n k a t, 
ha k ö n y v e in k e t b e k ö tjü k .

M ost egy  o lya n fa jta  k ö té s típ u s t ism e rte 
tü n k , a m e lyn é l a k ö n y v  leg jobban  n y it
ható és lapozható , tehá t, ha a k ö n y v e t  
k in y ito ttu k , a lapok n em  fo rd u ln a k  el.

SZ Ü K SÉ G E S SZ E R SZ Á M O K : egy  éles, 
hegyes kés, egy  közepes nagyságú  olló, 
egy 16 cm  hosszú , 2 cm  széles, lapos si- 
m ítócson t, egy  kö zep es m ére tű  kalapács. 
V eszü n k  egy  nagyobb  v ize sed én y t (faze
kat) és egy  k isebb  e n yve sed én y t. K ell egy  
k is  tá lka  k e m é n y ítő  ragasztónak. V eszü n k  
k é t  ecsetet; en yve zésh ez  nagyobbat, k e 
m én y ítő h ö z  k isebbet. K ell m ég  egy kö ze 
pes nagyságú zsá kva rró tü , egy db 50 ern
es vasvonalzó  és egy k isebb  va sd erék 
szög. Régi, n eg yed íves ra jztáblából ké t  
darab prése lő d eszká t k é s z íth e tü n k . Ha 
nincs aszta li p ré sü n k , h a szn á lju n k  nehéz 
kö v e k e t.

SZ Ü K SÉ G E S A N Y A G O K : e lőzékpap ir  
(lehet feh ér , vagy m ás szín ű , am ely  a 
k ö n y v  kü lső  borításával összhangban  
van), k é t  db 10  cm  h o sszú  k e m é n y íte tt  
vászo n csík  (erre v a rr ju k  m a jd  az ív e k e t  
vagy fü leke t) , egy  orsó  k ö n yvk ö tő c érn a  
(sim aszálú  és erős). A  p a p írlem ez hasz
nált dobozból is  lehet, de legm egfe le lőbb  
az ú g y n e v e ze tt  20-as (cca 2 m m  vastag) 
szü rk e  k ö n y v k ö tő le m e z . A  k ö n y v k ö tő 
vászon  és borítólap ka p h a tó  b árm ilyen  
színben  k is  m e n n y iség b en  is.

E n yve t és k e m é n y ítő t a H áztartási bo lt
ban vásáro lunk .

1. sz. áb ra

Egy ed én yb e n  száraz k e m é n y ítő t vízben  
á zta tu n k , m a jd  pép p é  k e v e r jü k . (K everést 
arány: 2 dg ke m é n y ítő h ö z  2 dl v íz  s zü k 
séges.) A  sim ára e lk e v e r t p é p e t kevé s  
forró v ízze l leö n tjü k , keve rés  m elle tt a 
többi forró  v ize t lassan h o zzáad juk .

M ost pedig  fo g ju n k  a m u n ká h o zI  Első
sorban ha táro zzu k  m eg, hogy m ilyen  
színű  anyaggal a k a r ju k  kü lső leg  borítani 
a k ö n y v e t (bordó, k é k  sió.).

E LŐ K ÉSZÍTÉS. R a k ju k  sorba eg ym á s
u tá n  a k ö n y v  fü ze tszá m a it. A z Iveke t ösz- 
szefogó fé m k a p c so k a t késse l fe lha jtoga t
ju k  és a m á s ik  oldalán k ie m e ljü k . (1. sz.

ábra.) A bban  az ese tben , ha la p ja in k  el
szaka d ta k , véko n y , á tte tsző  p a p írc s íko k 
kal ö sszeragasztjuk . A  k ija v íto tt  fü z e te 
k e t száradás u tán  szo r íth a tju k  a présbe, 
m ert e llen kező  ese tben  egym á sh o z ragad
nának.

E LÖ ZE K E LE S. E lő zékn ek  n e v e zzü k  azt 
az ö sszeh a jto tt papírlapot, a m it a k ö n y v 
tábla belső oldalához ragasztunk . A z elő
zé kp a p írt ké ts ze r  o lya n  nagyra  ke ll szab
ni, m in t a k ö n y v e t. Ezt a papírlapot 
azu tán  k ö zép en  ö ssze h a jtju k . A z össze
h a jto tt e lőzéklap  szé lé t b e k e n jü k  k e m é 
nyítő -ragasztóva l kb . 4 m m  szé les
ségben  (2. sz. ábra). A  k e s k e n y , b eken t  
részt az első és u to lsó  ív  m eg h a jto tt ré
szére fo rd ítju k , rá s im ítju k , ezáltal az elő
zé k  a k ö n y v h ö z  ragad.

FÜZES. A  fű zé sh ez  e lő kész íte tt íveke t 
á tv izsg á lju k , hogy a fü ze ts zá m o k  m eg fe 
lelő sorrendben  leg yen ek .

120



Egy k ö n y v h ö z  k é t  db szalag ke ll. A  sza
lag hosszúsága a k ö n y v  vastagságánál 6 
cm -rel nagyobb  legyen . A  szalagok tá
volságát ú g y  á lla p ítju k  m eg, hogy a k ö n y 
ve t fe jn é l és lábnál 2—2 cm -re  je lö ljü k  
m eg. E zektő l a p o n to k tó l a szalagot sz in 
tén  2  cm -rel h e ly e zzü k  beljebb , végeit

ragasszuk  az e lő zékh ez. A  varrást a 3. sz. 
ábra szer in t az u to lsó  íven  k e z d jü k . A  
k ö v e tk e ző  iv e t e llen kező  irányban  hasonló  
m ó d o n  vég ig va rrju k , vég én  a ta lá lkozó  
szá laka t ö sszecso m ó zzu k . A  varrást a fe n 
ti m ó d o n  fo ly ta tju k , m ik ö zb e n  az iveke t  
vég íg va rrtu k  cérn á n kka l, a láö ltünk , ezál
tal az iv e k e t  eg ym á sh o z rö g zítjü k . A  cér
n á t fe szesre  h ú zzu k , hogy fű zé sü n k  k e l
lően  szoros legyen .

E N Y V E Z E S . A  fű zé s  u tá n  a k ö n y v  ge
rincét, teh á t a zt a részt, ahol a szalagok  
va n n a k , h íg íto tt forró  en yvv e l, ecsette l 
b e k e n jü k . A b e e n y v e ze tt gerinc eg yen e
sen  száradjon, a k ö n y v e t  k ö n n y e d  fogás
sal, fe jé n é l és gerincénél az aszta llaphoz  
ü tö g e tjü k , m iá lta l az ív e k  eg ym ás m ellé  
igazodnak . A  sza la g vég eke t k e m é n y ítő v e l  
le ra g a sz tju k  és cson tta l rá s im ítju k  az elő
zé kre . Prés a la tt szá r ítju k . Száradás  
után, a szorosan  fű zö tt  és e n y v e ze tt  k ö n y v  
m á r n em  es ik  szét. (4. ábra.)

V örös G yula
(F o ly ta tjuk)

4. sz. á b ra

Olvasóinknak ajánljuk
ÜGYES KEZEK (Ezermester)

A könnyebbtől a nehezebb felé ha
ladva tanítja meg ifjú olvasóit pa
pír- és kartontárgyak készítésére, 
könyvek bekötésére, lombfűrésze- 
lésre, egyszerűbb asztalosmunkák
ra, vessző- és háncsfonásra, ra
gasztószerek készítésére és hasz
nálatára, különböző tárgyak festé
sére, lakkozására. Elmagyarázza a 
szerves üveg, a bádog, drót meg
munkálását, bemutat számos vil
lanyszerelési munkafogást. Foglal
kozik horgolással, kötéssel, hím
zéssel, .szobrok és dombormftvek 
készítésével, hasznos tanácsokat ad 
növény- és ásványgyűjtőknek. 360 
oldal, 246 ábra, egészvászon-kötés- 
ben 38,— Ft

BARCZY BARNABAS: SZÄMTAN
A könyvecske a BOLYAI KÖNY
VEK című új sorozat első kötete, 
az általános iskola felső tagozatai, 
a gimnáziumok és technikumok ta
nulói részére készült. Mindazokat 
az alapfeladatokat tartalmazza, 

amelyek a négy alapművelettel 
megoldhatók. Nem az anyag meg
értését, hanem gyakorlását szolgál
ja az üzemek életében előforduló, 
tehát elsősorban műszaki jellegű 
példák tömegével. A példákhoz 
magyarázatot is fűz.
198 oldal, 40 ábra, fűzve 9 Ft

Beszerezhetők az Állami Könyv- 
terjesztő Vállalat könyvesboltjaiban 
és az üzemi terjesztőknél.

Postai, utánvétes megrendelés: 
Budapest 4. Postafiók 144. 50,— Ft 
felett (egy címre több példány ren
delése esetén is) a szállítás portó
mentes.
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C s e m p e j a v í t á s
F ü rd ő szo b áb an , k o n y h á

b an  a  fa lb u rk o la t csem 
péi g y a k ra n  k iesnek . Ne 
v á r ju k  ez t m eg! A m int 
észrevesszük , hogy  a fe 
lü le t k idom b o ro d ik , fe lla 
zul, vag y  ikopogtatatósra  
kotyog,, azo n n a l ja v ítsu k  
k i, m e rt a  b u rk o la t m ögé 
behato ló  gőz h a m a r  tö n k 
re te sz i a  te lje s  felü le te t.

K ik e ressü k  a  faltó l el
v á lt  csem péket, óvatosan  
le v á la sz tju k  és eltávo lít
ju k  ró lu k  a vako la to t. 
V igyázzunk , m eg n e  s é r t
s ü k  közben  a  csem pe h á t
só b o rd ás fe lü le té t. U tá 
n a  áz ta s su k  v ízben  a 
c sem p ék e t — a h ián y o k  
h e ly é re  k erü lő  lap o k k a l 
együ tt.

m eglocso ljuk . V ak o lókanál
lal fe lh o rd ju k  a habarcso t, 
d e  ne  vassa l, h an em  léccel 
s im ítsu k  el, hogy  érdes 
m arad jo n .

H ag y ju n k  k ö té s re  1—2 
ó rá t. E za la tt a  b eáz ta to tt 
lég te len íte tt csem pékrő l, 
é lé re  á llítg a tv a , lec su rg a t
ju k  a v ize t (2. ab ra .)  Az egy- 
so rb a  k e rü lő  csem p ék  szá
m á t a z  ad o tt hézagok, 
sz é lességek  figyelem bevé
te lével á lla p ítju k  m eg.

A  fe lrak á sh o z  fő ldned- 
v esnél fo lyósabb . Jól kö
tő  cem en tes h ab a rcso t k é 

sz ítünk . Az alsó  so rb an  
k e zd jü k  a  csem pézést. A 
csem pe hátsó  (bordás) fe
lü le té re  k é t  m aro k n y i h a 
b arcso t e jtü n k . A szám í

t o t t  h ézag o t k ihagyva, a 
v ak o la th o z  n y o n r’; »  és 
k a la p á c su n k  n y e l i '' ál h e 

3. áb ra

ly es  sík b a  »kocog ta tjuk« . 
(3. ábra.)

A  fris s  so rt, azonnal e l
len ő rizzü k  sz ln tező lécünk- 
k e l. A fe rd e  csem péket, a 
lé c e t ü tögetve , a  he lyes 
s ík b a  ig az ítju k . {4. ábra.) 
A hhoz, hogy  a  v ízszin tes 
hézag csem p eso ro n k én t 
egyen lő  széles m arad jo n , 
fe k te ssü n k  az alsó  so rra  
u g y an o ly an  v as tag  d ró t
huzalt, m in t az  ép csem - 
paköz és e r r e  ü lte t jü k  a 
következő  , c sem peso rt. (5. 
ábra .) A d ró t vég é t k ih a j
lítju k . hogy kö tés u tán  k i
em elhessük . A lek e rek íte tt 
szélű  csem pékből fe lrak o tt 
so rra  k ü lönös gonddal ü gyel
jü n k , m e rt a zá rá s  a  zo- 
m án cfe lü le ten  Igen fe ltű 
nő. A ■ szegősor fö lö tti h i
ányzó  v ak o la to t pó to lju k .

A kész fe lü le te t k ö té s  
u tá n  tisz títsu k  m eg. A fu 
g á k a t k issé  k im é ly ítjü k  és 
fe h é r  cem en tb ő l k észü lt 
h ab a rc c sa l k itö ltjü k .

B a rn a  M ihály

4. áb ra

1. áb ra

A m íg a  csem pék  áznak, 
a fa la t k é s z ít jü k  elő. Ahol 
a  v a k o la t íe ltá sk á so d o tt. 
lev e rjü k . A tég lak ő zö k e t 
(elm élyítjük, hogy  az új 
v ak o la t m a jd  jó l kössön. 
(1. ábra .) K ész ítsü n k  h a b a r 
csot, 25 százalékos ce
m en tadago lássa l. A  levert 
v ak o la t h e ly é t sep rővel le 
tisz títju k , m a jd  vízzel

fólulnaxxih
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SÜTŐ- BUTÁNGÁZHOZ
Bután gázhoz készítet

tem sütőt és már tíz éve 
használom háztartásom
ban. Nagyszerűen süt. 
Hűvösebb időben kály
haként is hasznát vesz- 
szük. A tetején helyez
tem el a  rezsót. Az égés
termék a végén elhelye
zett nyíláson távozik. A 
szükséges anyag ára kb. 
150 Ft. Ha nem használ
juk. a p i 11 an gós zelepek e;

elzárjuk. A kész kály
hát alumínium-bronzzal 
festjük be. A primér le
vegő nyílászáró hüve
lyét és a fúvóka furatát 
úgy kell állítani, hogy a 
láng magja kék, maga 
a láng rózsaszínű le
gyen. Ha egyszer jól be
állítottuk, többet már 
nincs rá gondunk. Ha 
nem elég a szekunder 
levegő nyílása, akkor a

20*20*3 mm

Sütő ajtó l  mm vastag lemez

szógvaskeret a csövet t/3 részéig 
to mm-énként befarészet/ük

123



EZ
ER

M
ES

TE
R 

A
 H

Á
ZT

A
RT

Á
SB

A
N

— szekrény alsó részén 4— sütő üzemben van, a sebbre vesszük, illetve 
6 db. 15—20 mm 0  lyu- pillangószielep nyitva le- állítjuk a nyílást, 
kát vágunk a lemezbe, gyen. Ha nagy a ké-
Fontos, hogy mikor a mónyhuzat, akkor ki- Halmai Ferenc

POLITECHNIKAI ÖRA UTÁN...

Furdancs Miska fúrófejre szerelt filc
koronggal -elsimítja« kisöccse esiny- 

tevésének nyomait
(Barna)
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Nyári lakba a legjobb
a kifelé nyíló gerébtokos bejárati ajtó

A zért é rdem es geréb to 
kos b e já ra ti  a jtó t használn i, 
m e rt az t b á rm ily e n  v as
tagságú  fa lba  b e é p íth e tjü k , 
s az e lkészítéséhez a leg
k evesebb  faan y ag  szüksé
ges.

A b e já ra ti  a jtó n a k  á lln ia  
kell az id ő já rá s  v iszon tag
ságait, ezért ne  k ész ítsü k  le
m ezb e té tes  k iv ite lben . 
A jtónk : balos, kü lső-belső

lóén leszab juk . Az a jtó to k 
n a k  k é t része  v an : a  to k 
m ag és az a ljab o rltó . Á t
tö r t  csapozássa l készü l a 
tokm ag , m a jd  sz ln tbe-gya- 
lu lá s  u tán , enyvezés n é l
k ü l fe lszeg e ljü k  az a lj-b o 
r í tá s t , am ely  egyben  a lja -  ” 
zás (falc) Is. (1. ábra.) A 
fe lső  és alsó to k d a rab o t 
c sap ly u k k a l, az álló  to k 
d a ra b o t csappal kész ítjük .

n é lk ü l szeg e ljü k  fel. A  be
b o r íto tt a jtó la p o t k ö rü l
g y a lu lju k , k ia lj azzuk a 
to k m é re t sz e rin t fe lü l és 
kó to ldalon . Az a ljazás  u tán  
b e illesz tjü k  a  to k b a  <2—3

ó \|

{ ü k p j - i u l v ' a j u ^

áb ra

o ldalán  á rk o lá ssa l össze
e re sz te tt, d eszk ab o rítású , 
k ife lény íló , eg y szárnyas.

Az a jtó rá m a  szerk eze t
n e k  leg jobb  a fenyő, a bo
r ítá s  le h e t  tö lg y  Is, esetleg 
kő risfa .

A TOK
A  to,k elkész ítésével 

k e zd jü k  a m u n k á t. Az 
a n y ag o k a t 3. b o rító  á b rá ja  
szerin ti m ére tn ek  m egfele-

A csap o k a t m egékeljük . A 
b o rító  la p o k a t egyenes Il
lesz tésse l te sszü k  fel a 
to k ra .

A to k  és v endégnyu lvá- 
n y o k a t a  fa lb a  é p ítjü k . A 
to k  k em én y fa-k ü szö b ére  
csav aro zzu k  fe l a  2 m m  
vtg . k o p ta tó v a sa k a t.

AZ A JTÓ LA P
Az a jtó lap  kész ítésé t a 

to k -b e lm é re t e llenőrzése 
u tán , a 3. b o rító  á b rá ja  
szerin t k ész ítjü k . A k e re t
rá m á k  100 m m , a  borda fák 
öO—70 m m  szélesek  legye
nek. E zekből á l l í t ju k  ösz- 
sze az a jtó rá m á t. A sa ro k  
ö sszeép ítésé t szakállas, a 
középső széles b o rd á t 
epvenes á t tö r t  — a  több i 
b o rd á k a t félig  á ttö r t  csa
pozássa l é p ítjü k  össze. Az 
á t tö r t  c sa p o k a t m egékel
jü k .

A h ideg  enyvvel össze
en y v eze tt rá m á t m in d k é t 
o ld a lán  sz in tbe  gyalu lju k . 
A 2. á b ra  sz e rin t elkészí- 
tejtt, ú g y n ev eze tt n ú tféd e- 
res deszk áv a l b o r ítju k  be 
az  a jtó rá m á t. Az

2 0  &

3. áb ra
n y ílás  ü re se n  m arad . A 
bo rító  d eszk ák a t enyvezés

1 2. áb ra
m m -es hézaggal). Az a jtó 
lap o t le tisz títju k , m a jd  a 
7. sz. á b ra  sz e rin t az a b 
la k n y i lásb a  p ro fil lécek e t 
szere lü n k .

ZÁRAK — PÁNTOK
Az a jtó z á rn a k  és a dió- 

p á n to k n a k  pán tv éső v e l k i
v essü k  a  he lyét. A b e h e 
ly eze tt p á n to k a t p án tszeg 
gel beszegeljük , azu tán  
sz e re ljü k  fej a z á ra t és a 
zárlem ezt. (3. ábra.)

A k ész  a jtó to k o t és a 
lap o t leno la j k encéve l a ia- 

ab lak - pozzuk , b eép íté s  u tá n  kt-
vü l-belü l
kozzuk .

» n a tú rb an «  lak- 
F o jt V ilm os
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Újsághír: Az ó b u d a i »K örösi Csorna 
Sándor-« tizen k é t évfo lyam os isk o lá 
ban  az au tó -m o to ro s szak k ö r egy 
kism éretű modellmotorral kísérletezik. 
A k ísé rle te t a p a tro n á ló  ü zem ek  tá 
m ogatásával dr. Dallos János és ö l i  
F erenc ta n á ro k  vezetik .
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A m lkró -m oüell leghosszabb m ére te  25 m m  
és az á tm érő je  sem  h a lad ja  m eg a 9 m m -t. 
M ás m oto ro k h o z  h ason lóan , ez t Is négyze
te s re  kész íte tték . Je llem ző i: az ezüstacélbó l 
esz te rg á lt 3 m m  a d u g a tty ú  (D áb ra ) és a 
3 m m -es lö kethossz , am ely  a  h a jtó k a r  (E 
ábra) m ozgási h o sszán ak  fe le l m eg.

A h en g ert sz in tén  ezüstacélbó l fo rgácso l
tá k  a  d u g a tty ú v a l együ tt. M indke ttő t o la jb an  
ed ze tték , a  d u g a tty ú t va lam ivel p u h áb b ra . 
A belső  3 m m -es fu ra to t  o la jo s, finom  csi
sz o ló p ap írra l tü k rö s re  csiszo lták . A h en g er 
kü lső  fa lá ra  a  h a tá ro ló  g y ű rű ig  m in d k é t 
irán y b ó l m en e te t v ág tak  (B ábra). Ezzel e l
é r ték , hogy  a röv idebb  végét a fo rg a tty ű s  
házb a  (A ábra) leh e t b e h a jta n i, a  m ásik  
végére  ped ig  rá c sa v a rh a tjá k  a hen g erfe je t. 
A h en g e r f a lá t k ipuffogó- és á töm lő  n y ílá 
so k k a l lá ttá k  el.

Az a lu m ín iu m b ó l fo rgácso lt (C áb ra ) h en g e r
fe jb e  a  h en g e r kü lső  m en e tév e l m egegyező 
belső  m en e te t fú rta k . Felső  végébe u g y an 
csak  m en e tte l b e h a jth a tó  á llító csav a rt k é 
sz íte ttek . Ezzel a  d u g a tty ú  fö lé he lyezett 
e llen d u g a tty ú t (E áb ra ) leh e t b eá llítan i a 
sü r íté s a rá n y  növelésére , vagy  csökken tésére .

A fo rg a tty ú sh á z a t a lu m ín iu m b ó l e sz te r
g á lták . Felső  n y a k á t m en e tte l lá t tá k  el, hogy  
be leerő sith essék  a  hen g ert. A lsó fe lének  két 
o ldalán  5 m m -es ly u k a t fú rta k , hogy  a két 
fé ltengely -agy  (H ábra) be le illeszkedhessék . 
A fé lten g e ly -ag y a k a t a p e rem ek n é l tám asztva 
k é t lem ezzel ö sszecsavarozva sz o ríto tták  a 
fo rg a tty ú sh ázh o z . Az egy ik  fé lten g e ly -ag y a t 
fe rd e  fu ra tta l lá t tá k  el. Ezen k e resz tü l szívja 
be a m o to r az ü zem anyago t. Az ag y ak b a  
b ro n zcsa p ág y a t te tte k , hogy  az ezüstacélból 
k ész íte tt íé lten g e ly  sú rló d ása  m inél k isebb  
legyen .

A fé lten g e ly  (G áb ra ) fo rg a tty ú sh á z  felőli 
vége a  v ezérlő sonkával p erem ese n  képzett, 
hogy  az agybó l k i n e  csúszhasson . K ülső 
vége k ú p o sra  m u n k á lt, így az u g y an csak  
k ú p o sá n  k ész íte tt k e re k e k  p o n to san  ráillesz- 
toednek.

M indké t fo rg a tty ú s ten g e ly b e  a  központtó l 
1,5 m m  ly u k k ö zep es táv o lság ra , 1—1 ly u k a t 
fú r ta k  és a b b a  ille sz te tté k  a  h a jtó k a r t  (E 
áb ra ) rögzítő  fő ten g e ly  csapszegét.

A h a jtó k a r  alsó  és fe lső  csapszegeit pon
to sa n  illesz te tték .

— H ogyan  k ív á n já k  ü zem elte tn i a m o to rt?  
— k é rd ezzü k  d r. D allos Já n o s Igazgató- 
he lyettestő l.

— C söpp m o to ru n k  re m é ljü k  — han g z ik  a 
felv ilágosítás — röv id esen  üzem el. Szám í
tá su n k  sz e rin t 21 m m 5 ű r ta r ta lo m  m elle tt kb. 
5—7ö00/sec fo rd u la to t v á rh a tu n k . Ü zem anyag
n ak  60% ae th e rt, 10% p e tró leu m o t és 30% 
r ic in u so la ja t h aszn á lu n k . K ész íte ttü n k  hozzá 
először au tó a lv áza t és k a ro sszé riá t, de  sze
re tn é n k  rep ü lő g ép m o d ellk én t is m űk ö d te tn i, 
de  sa jnos, m ég nem  tu d u n k  repü lögép- 
m odellt kész íten i, m e rt ez ideig  n in cs ezzel 
fog lalkozó sz ak k ö rü n k .

— T alán  m ás sz ak k ö r seg ítené  . . .
— M egköszönnénk  és cse réb e  m i is sz íve

sen  ad n án k  seg ítséget m ás sz ak k ö rö k n e k , 
esetleg  0.1 cm 3, vag y  0,5 cm 3 h e n g e rű r ta r ta lm ú  
m o to ro k  k ész ítéséhez  is — fe jez i be D allos 
ű r. a  beszélgetést.

Falus R óbert
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M KÉSZÍTSÜNK TRANSZFORMÁTORT!
I .

A ieszültségátkapcso- 
lások időszakában — 110 
V-ról 220 V-ra —, szin
te 1 nélkülözhetetlen a 
transzformátor. A pél- 

~ 1 dánkban szereplő transz
formátor alkalmas por
szívó, kávéfőző, padló
kefélő és sok más ház
tartási gép üzemelteté
séhez. Példánk alapján 
több megcsapolásos tra
fó is elkészíthető.

A trafó azon az elekt
romos tulajdonságon 
alapszik, hogy a teker
csen átfolyó áram maga 
körül mágneses teret lé
tesít, illetve mágneses 
térrel egy tekercsben 
áramot lehet fejleszteni. 
E szerint egy trafóhoz 
két tekercs (primer, sze
kunder) és — a jó ha
tásfok érdekében — vas
mag kell.

(Bármelyik tekercsbe 
vezetett váltóáramú fe
szültség átalakul a me
netszám arányában. A 
fentieket képlettel kife
jezve:

1. o b r o .

rr =  -  =  á, ahol U,ü , n,
=  a primer feszültség, 
U* — a szekunder fe
szültség, m =  a primer 
menetszám, n2 =  a sze
kunder menetszám és 
»á« =  áttételi szám. 
((lásd 1 . sz. ábrát.)

getelve, készen kapha
tók.

A vasmag méretét a
q =  v • y i v

képlettel számítjuk ki. 
N 100 

Npr =  -  =

Nor =

0.74
N

135

?. áb r a .
Fenti adatokon kívül 

jellemző még a trafóra 
a névleges teljesítmény, 
amelyet a trafó szolgál
tatni tud. Ezt N-nel je
löljük, mértékegysége a 
voltamper (VA), a volt 
és amper szorzata.

A példánkban kidol
gozásra kerülő trafó 
adatai a következők:

N =  100 VA. Ui =
=  220 V, ni =  ?, n2 =  ? 
A vasmag köpenytípusú 
lesz. Legelső lépés a 
vasmag méretének meg
határozása. A vasmagot 
lemezekből állítjuk ösz- 
sze, amelyek vastagsága 
kb. 0,3—0,5 mm, anya
ga pedig dinamó-lemez 
A lemezek kiszabva, szi

n
ahol n a hatásfok, amely 
kis transzformátoroknál 
0,6—0,7 között mozog. A 
»v« a veszteségekből 
adódó tényező, amely kis 
trafónál 1,1. Példánkban 
a vasmag mérete
Q =  1,1 X V l35=  13 cm3

A lemezek »a« méretei: 
20, 25, 30 stb.
(A többi méretek a 2. sz. 
ábra ‘alapján kiszámít
hatók.)

Trafónk vasmagjának 
keresztmetszete 
Q =  aX'b == 13 cm2. Ha 
az »a« méretet 30 mm-re 
választjuk, a b méret 
43 mm-re adódik. Az »a-« 
és >>b" méret viszonyai
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maximálisan 1,65 lehet. 
A »b« méret birtokában 
könnyen kiszámíthatjuk 
a szükséges lemezek szá- 
mát:

b _  43 
lemezvastagság 0,5 

= 86 db.
Ezután a tekercsek szá
mítása következik. Ki
számítjuk az egy voltra 
jutó menetszáímot.

[

ahol f =  a hálózati frek

mérőjének megállapítá
sa. Ezt táblázatból ve
hetjük ki, ha ismerjük 
a " tekercsen átfolyó 
áramerősséget. Ennek ki
számításához azt kell 
tudnunk, hogy kis tra
fóknál a megengedett 
áramsűrűség 2,4—3 
A/mm*. A 3A időszakos 
üzemelésre használt 
trafókra vonatkozik. 
Trafóknál! 2,6 A/mm? 
áramsűrűséget megen
gedve, a primer teker

csen látfolyó áramerős
ség

I i  =
N p r

U i
N

ö:

135= —  =  0,61 A.
220
100

ÍÍO
=  0,91 A.

A táblázat áramerős
ségének dt =  0,56 mm; 
d-2 =  0,68 mm átmérőjű 
zománcozott huzal felel 
meg.

(Folytatjuk)
Komlóssy Jenő

vencia, (ez Európában 
50 Hz) a Q =  a vasmag 
keresztmetszete.

Ez példánkban
50 _

Í 3 ~

A voltonkénti menet
szám a primer és sze-

4.  á b r a .
kunder feszültségekkel 
való beszorzás után, 
megadja a szükséges 
menetszámot. Primer 
tekercsnél 0,95, szekun
der tekercsnél 1,05 vesz
teségi szorzót kell alkal
maznunk. így m  == eX  
UiX0,95 =  800, n2 =  
eXU2Xl-05 =  440. Hát
ra van még a huzal át

TABLAZAT
Huzalok jellemző adatai

d 
át

m
ér
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m

m
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c 
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m
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00
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0,10 0,115 0,02 36
0,11 0,130 0,03 41
0,12 0,140 0,035 47
0,13 0,150 0,040 53
0,14 0,160 0,043 59
0,15 0,170 0,045 65
0,16 0,180 0,05 72
0,17 0,190 0,08 80
0,18 0,200 0,065 88
0,19 0,210 0,07 97
0,20 0,220 0,08 109
0,22 0,245 0,1 132
0,25 0,275 0,13 172
0,28 0,305 0,16 206
0,30 0,325 0,18 230
0,32 0,350 0,20 260
0,35 0,380 0,24 305
0,38 0,410 0,29 350
0,40 0,430 0,32 380
0,42 0,455 0,36 410
0,45 0,480 0,42 450
0,50 0,535 0,52 560
0,55 0,580 0,62 670
0,60 0,640 0,73 780
0,65 0,690 0,85 890
0,70 0,740 1,00 1020
0,75 0,800 1,15 1160
0,80 0,850 1,30 1320
0,90 0,950 1,66 1600
1,00 1,050 2,05 1950
1,10 1,16 2,45 2400
1,20 1,26 2,95 2900
1,30 1,36 3,45 3400
1,40 1,46 4,00 4000
1,50 1,57 4,60 4800

Í2i>



Csiszológép
E zt a  gépet 800 m m  hosszú. 40X40-es 

szögvasból, 2 db  k e ré k p á r  láb p ed á l
tengelyből, s a hozzátartozó  golyóscsap
ágyakból, táv o lsá g ta rtó  csövecskékből 
és p o rsap k ák b ó l, 2 db  fából k észü lt dob- 
h engerbö l kész íte ttem . M e g h a jtá sá ra  0,6 
LE-s m o to r is a lk a lm as. A szerin t kell 
a  tengely  sá v o t k itű zn i a szögvasra, 
am ek k o ra  tá rg y a t k ív á n u n k  csiszoln i. A 
szögvas m in d k é t végét az á b ra  sze
r in t  képezzük  k i. E zeket a derékszögben  
álló  v égeket o ly an  h o sszú ra  v ág ju k , am i
ly en  h o sszú  su g a rú  d o b h en g erek e t ak a
ru n k  készíten i. U g y ancsak  ilyen  szög
vasból k ész ítü n k  2 db »L* a lak ú  á ll
v án y k á t. E nnek  röv idebb  sz á ra it rög
z ítésre  h aszn á lju k , hosszabb  száráb a  
ped ig  h o sszú k ás  ly u k a t re sze lü n k  (cca 
40 m m ), az  lesz a c sú sz ta th a tó  szorító 
c sa v a r hej ve.

Ily en  c sú sz ta tá s ra  a lk a lm a s  n y ílá s t kell 
b iz to s itan u n k  az egy ik  csiszoló tengely  
részé re  a szögvason is, a  m eg h a jtássa l 
e llenkező  o ldalon , hogy a cs iszo lópap irt 
k e llő en  m eg tu d ju k  m a jd  feszíten i.

A DOBHENGEREK ELKÉSZÍTÉSE
Jo b b  íem yődesakából k iv ág u n k  

0  120—120 m m  k o rongokat. E zekbe közé
pen  o ly an  nag y  ly u k a k a t fú ru n k , m in t a 
lábped á lten g e ly  táv o lsá g ta rtó ja . E zután  
m egfelelő  m é re tű  csövecskére  (a csap 
ágy besü llyesz tésé t Is figyelem be véve) 
fe lh ú zo g a tju k  a k iv ág o tt fako ro n g o k a t. 
K eresz tbe  ra k o tt  szá lirán n y a l szo ritőba  
te sszü k  száradn i.

A p ed á lten g e ly ek re  a n y á t k ész ítü n k , az 
eg y ik e t fix en  fe le rő s ítjü k . A m ásik  te n 
g e lyen  az a n y á t  csak  a k k o r  rö g z ítjü k  
vég legesen , h a  a  o siszo ló-pap írt m á r  fe
sz e sre  h úztuk .

A sz á ra d á s  u tá n  a  fad o b o k a t p on tosan  
m eg esz te rg á lju k  és fe lszere ljü k . Az 
egy ik  d o b h en g er belső, te h á t a szögvas 
felőli o ldalán  ék sz íjn ak  h o rn y o t eszter-

-------------------
k J  v á g j I i

g ó lunk  o lyan  m élyen , hogy benne az 
ékszíj a lacso n y ab b an  á lljon , m in t a h en 
g e r  p a lás tja .

A  szögvasat a  ten g e ly ek k e l fe lá llítju k  
szerszám gép  üink d eszk a-a lap já ra .

A ten g e ly ek re  fe lhúzzuk  a fű réssze l le- 
n ag y o lt fah en g e rek e t. K össük  az a lap 
hoz, ide ig lenes m erev ítésse l a k iá lló  te n 
g elyvégeket 30X30 m m -es laposlem ezzel, 
hogy  a hengereik fo rg ás közben  ne  ü t
közzenek  az alapdegzíkába.

E zu tán  egy 20X30X50 m m -es deszka- 
d a ra b o t — am ely n ek  hossza m eg halad ja  
a h en g erek  hosszát, de  nem  m agasabb  
a tengely  m ag asság án á l — tám a sz n a k  
o d ae rő sítü n k  az  a lap h o z  úgy, hogy a 
h e n g e r m ég e lfo rdu lhasson .

M o to ru n k a t szem beállítva  egy 10X10 
m m -es g um iszíjja l, k o ro n g u n k n a k  egyik  
szabad  széLét m eg h a jtju k . 8--10 m m  szé
les, é les asz ta los vésővel igen  óvatosan  
esz tergá lyozn í k ezd jü k . Első percek b en  
a k ad o zá st észlelünk , de lassan  jo b b ra -  
b a lra  h ú zo g a to tt vésővel, egyen le tessé  
v á lik  m u n k án k .

M iu tán  m ind  a k é t dobot m egesztergá- 
lyoztuk , fe lszere ljü k  k észü lék ü n k e t a vá
sá ro lt  csiszo ló p ap írra l. F o ly ó m éterb en  
k a p h a tó  120—130 m m  szélességben és 
többfé le  szem csézetű . C é lja in k ra  m eg
fe le lő t hosszában  kétfe lé  v ág ju k , ö ssze- 
rag asz tá sa  úgy  tö rté n ik , hogy a sza la 
got nem  k eresz tb en  v á g ju k  el m ére tre , 
h an em  a hosszan ti o ldalra  nézve 30—35 
fo k n y i szögben.

A p ap írk e re sk e d é sb e n  k ap h a tó  30—40 m m  
széles ra g a sz tó p a p írra l hossz- és keresz t- 
irá n y b a n  töb b szö r á trag asz t j ük . A dobo
kon  k ifesz íte tt c siszo lópap írt, a szögva
son lévő beállító  c sav aro k k a l, az a lap 
deszkához a n n y ira  hozzuk  közel, vagy 
e m e ljü k  fel, hogy  csiszolandó an y ag u n k  
k e re sz tirá n y b a n  a lá fé r j en. N ehogy a 
csiszo lópap ír a h en g er a lá  vegye an y a 
g u n k a t, szegezzünk  egy ü tköző lécet a 
m eg h a jtó  h en g e r alá,

G épü n k ö n  nem csak  alu l. h anem  fölül 
is a k a ru n k  csiszolni. Szegecseljünk  
te h á t  a  szögvasra  k é t o lyan  konzolt, 
am ely re  ta r tó d e sz k á t sz e re lh e tü n k , (lásd 
a fényképet.)  László Á rpád

F oto : Féne,r

SZERSZÁMOSLÁDA



Néhány tanács a „Vegyész szakpróba” cImii könyvhöz

A könyv 70. oldalán üvegtechnikai 
munkákkal kezdődik a gyakorlati 
foglalkozások anyaga. Az üveg meg
munkálásakor a következő szabályra 
ügyeljetek:

Állandó mozgatással, fokozatosan 
melegítsétek fel, majd fokozatosam 
hűtsétek le az üveget A hirtelen hő- 
mérsókletváltozás feszülést, mara
dandó belső szerkezeti elváltozást

6  ^

&

1. á b r a .
idéz elő, amely könnyen az üveg 
szétrepedéséhez vezethet. Hajlítást 
legszebben »pillangó« feltéttel vé
gezhetünk.

A »pillangó« feltétet a Bunsen 
égőre húzzuk, és segítségével hosszú 
lángcsíkot állítunk elő. A láng nagy 
felületen érintkezik az üvegcsővel, 
s ezáltal a hajlítás egyenletes, a

keresztmetszet nem szűkül el. (1 
ábra.)

A 71. oldalhoz:
Sokszor az egész kísérlet sikerét 

dönti el a megfelelő tömítés. Ezért 
nagy gondot kell fordítani a csatla
koztató alkatrészek (üvegcsövek, gu
mi- vagy parafadugók) megfelelő ki
választására és megmunkálására.

A dugófúrást a kisebb keresztmet
szetű felületen kezdjük. <2 . ábra.)

Nagyon lényeges az üvegcső mé
retének megfelelő dugófúró kiválasz
tása. Parafadugó kifúrásakor az 
üvegcsőnél valamivel kisebb, gumi
dugónál valamivel nagyobb átmérő
jű lyukat fúrjunk.

Üveg, vagy fémcső ráhúzásakor a 
gumicsövet nedvesítsük meg.

Szereday Éva
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s z í n e s  d e m i z s o n
PVC HUZALBÓL

A PVC h uzalt kohásza ti 
a lap an y ag -te lep ek en  vásá
ro lh a tju k , kg-Ját 6,40 F t-é rt.

F ű ző szerszám n ak  jó  lesz 
egy  k b . 100 m m  hosszt! 0 
3 m m  d ró t, am e ly n ek  
eg y ik  vég é t m eghegyez- 
zülk. Ezzel a »nagy tű 
vel«  a  b o rd á k a t em e ljü k  
m a jd  fel, a  k e re s r tsz á la k  
á tb ú j ta tá sak o r. S zükséges

Az in d ító  k e re sz tre  á l
l í t ju k  az  ü v eg e t és a  h u 
za lo k a t fe lh a jtju k . Az 
üv eg  sz á ja  fe le tt össze
k ö tjü k , a  gum iszalaggal 
leszo rítju k , m a jd  egyenlő  
táv o lsá g ra  e ligazítjuk .

A fonás
M ost m ár e lk ezd jü k  a 

fo n ást a  d ró tró l leh ú zo tt 
sz ínes PVC sz á lak k a l. (3. 
ábra.) A  sz ín ek  k ev e résé 
vel gyön y ö rű  m in ták a t 
fo n h a tu n k . H a az  üveg 
nyalkáig fe lé r tü n k  a  fo
nássa l, a b o rd á k a t eldol
gozzuk.

A leszegés
A hhoz, hogy  szép  zsi

n ó r fo n a to t k a p ju n k , a fel
á lló  b o rd a sz á la k  k ö zü l az 
eg y ik k e l e lk ezd jü k  a  fo
nás t, ba lró l jobb fe lé  — 2 
belü l, 2 k ívül. V égül 1-et

a  Q u -m i s z a la g
—  ----—1

1. sz. á b ra

m ég egy db  befő ttesüveg- 
gum i.

A bordák felrakása
‘/a l i te re s  üveghez  18 db 

h u z a lt  lev ág u n k  o ly  hosz- 
sz ú ra . hogy az ü v eg  szá
já tó l leg a láb b  10 cm -rel 
hosszab b  legyen . (A d ró t
sz á la t b e n n eh ag y ju k . 1. 
áb ra .)  E bből 9—9 szá la t 
k e re sz tb e  eg ym ás m ellé 
h e ly ezü n k  és egy d b  — 
ez lesz  a z  in d ító  k eresz t 
— h u z a lla l ö sszek ö tjü k . 
(A k ö té s t a  fo n ás befe 
jez tév e l e ltáv o lítju k . 2. 
áb ra .)

í r n  11 11 11 11 i r m T
r r  í r  11 11 1 1 1 1  i n m
írn 11 11 11 11 irmr
TT II II II II n TTTTTTírn 11 11 11 h m o  
inni 11 1 1 1 1 irp  
inni ií 1 1 1 1  iitttt

>>©
3. sz. áb ra

F ü le t d ró tb ó l és a lu le- 
m ezből k ész ítü n k . A  d ró t- 
szegéllyel az  üveg  n y a k á t 
k ö rü lfo n ju k  és távo lság -

2. sz. á b ra

b e lü lrő l m egkerü lve , i t t  
le h a jt ju k  a  fo nószála t. A 
k ö v e tk ező k e t u g y an íg y  to 
vább , a m íg  v issza  nem  
é rü n k  az indu láshoz .

A z u to lsó  n é g y e t u g y an 
a b b an  a so rre n d b e n  a 
kezdő  b o rd ák o n  b ú jta t ju k  
á t. B e fe jezésü l k ü lö n -k ü - 
lö n  m inden  szá la t e rősen  
m eg h ú zu n k  és levágunk .

< x lu -m x ő o ü C f

s gömbvgs
4. sz. á b ra

ta r tó k é n t a  lem ezt közá- 
tesszük . B e fo n ju k . (4. á b 
ra.)

F azekas M ihály
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A könyvespolc fa, fém 
és üveg kombinációjából 
készül. Ha egy m eghatá
rozott könyvet kihúzunk, 
a polc ké t szélső Íves lap 
ja  világít.

A HATLAP
A hátlap (a) léckeretből 

és a ráenyvezett (b) ré
teglelt lemezből készül. 
Festjük vagy fényezzük.i

A FŐTARTÓ
A fő tartó t »L« alakúra 

képezzük, (d). Két darab
ból hegesztjük össze. 12x 
12 mm-es 0  vasból készül. 
M indkét szárába hegesztés 
előtt 6x6 mm-es csatornát 
gyalu lunk az oldalüveg 
(i) részére. A hátlaphoz 
M6-OS csavarokkal fogjuk. 
A csavaroknál a hátlapra 
(c) merevítő borda szük
séges. Festjük  vagy nik- 
kelezzük.

AZ ÜVEGLAPOK
A két szélső felső üveg

lap  (f) — negyedkor —
opál-bevonatú. Az opálré
teggel lefelé fordítjuk. A 
két szélső alsó üveglap 
(g) alakja azonos az elő
zővel,. Anyaga: 2 mm-es 
ablaküveg.

A középső lapom (h) he
lyezkednek el a könyvek. 
A polc anyaga: 4 mm-es 
ablak- vagy katedrálüveg.

A függőleges, vagy ol
dallapok (1) is negyedkor 
alakúak. Az »L« alakú 
főtartó  csatornájába felül
ről helyezzük el. Anyaga: 
5 mm-es ablaküveg,

AZ ÜVEGLAPOK
FÖLFEKVÉSE

A polc vízszintes lapjai 
alá 15x1 mm-es vaslemez
ből kerete t készítünk (j), 
am it szintén festünk 
vagy nikkelezünk. A felső 
üvleglapok (részben erre , 
az (f) je lű  üveglapok a 
hátlapra  szögeit és enyve
zett (k) jelű  lécre és az 
»L« alak  vízszintes lap já
nak szélére fekszenek föl.

A (g) jelű  szélső, alsó 
üveglap (1) lécre és a (j) 
keretre  forraszto tt 3—3 db
(n) jelű  fülekre fekszik 
föl. A középső (h) üveg
lapot (m) léc és m indkét 
»L« alak  vízszintes lap já
nak  szélei tartják . Az 
üveglapok ldcsúiszásániak 
m egakadályozáséra az (f) 
üveglapokat (k) a (h) 
üveglapokat (m) gum ida
rabkák  szorítják a (k), Il
letve az (m) léchez. A gu- 
m idarabokat a hátlaphoz 
szögeljük.

A KERET
A m eghaUítcit keretet 

a  hátlaphoz csavarozzuk
(o) jelű  facsavarokkal. A 
(d) jelű  »L« anyag és a 
(j) jelű  k e ret találkozásá
nál forrasztást alkalm a
zunk. Amennyiben a ke
re t középen kihpjlana, 
úgy saját anyagából ké
szített darabkával a hát
laphoz m erevítjük. I tt  is 
facsavart, illetve forrasz
tást alkalm azunk.

A VILÁGÍTÁS
V ilágításra skálalzzót

(p) használunk. Ebből

annyi darab  szükséges, 
ahányszor a  skálaizzó fe
szültsége megvan hálóza
tunk  feszültségében. Al
kalm azhatunk — sorba 
kö tve — 6,3—18, vagy 20 
V-os skálaizzókat. Az égőket 
végükkel egym ás felé, 
páronként összeforrtaszt- 
juk . Rövid huzaldarabok
kal fo ly ta tjuk  a sorbakö- 
tést. A rajzon az égők 
középvonalát -r« -re l je
löltük.

Kapcsolónak egy »KI* 
nyomógombot szerelünk 
fel polcunk hátlap jára, s 
egy könyvet egészen hát
ratolunk, hogy a  nyomó
gombot benyom ja. Ami
k o r  e könyvet kissé elő
rébb húzzuk, a  nyom ó
gomb zárja az áram kört, 
Izzóink kigyulladnak.

A szükséges elektrom os 
kötéseknek a polc hátlap
ja  m ögött bőven van hely. 
Készítsünk a polc mögé 
egy fali csatlakozót.

A falba két horgos szö
get gipszelünk, a hátlap 
m erevítő bordáinál (c) 
vaslemezből képzett 1—1 
akasztóra függesszük a 
k ö n y v tartó t

BRUNCZEL TIBOR

13 3

J M T I K U S "  megvilágítási f e n o l t



H ogyan lehet m ére tre  
csövet h a jlí ta n i?

L egjobb m inden  fekete  
vascsövet m elegen  h a jlíta 
ni (h o rg an y z o tta t nem  le
het. m e rt e ltö rik !). Ehhez

H ogyan ké sz ítsü n k
TA  I C S  ÖVÉT,  

M I K R O S Z K Ó P O T ?
Kulim G yörgy  k ö n y v e  — 

a  »B úvár k ö n y v ek «  23, kö 
te te  m eg tan ít a r ra , hogy 
h o g y an  p illa n tsu n k  a  sza
b ad  szem m el nem  lá th a tó  
do lgok  titk a ib a .

Az eg y se jtű ek tő l a csil
lagok ig  lá tá sk ö ze ib e  hoz 
m in d e n t a m ik ro szk ó p  és 
a  távcső .

T ö b b  m in t h a tv a n  té m a 
k ö rre l. sz in te  úgy  is  m ond
h a tn á n k : eszközzel ism e r
te t  m eg  a szerző  — 160 ol
dalon, ábráikkal, tá b lá z a 
to k k a l, g y a k o rla ti ta n á 
csokkal.

K ö n n y ű sze rre l m eg ta 
n u lju k  a  fén y tan  a lap v e
tő tö rv én y szerű ség e it, k é p 
le te k  és tá b lá z a to k  seg íte 
n ek  á t  a szám olás bonyo
lu lta b b  m ű vele te in , k e 
z ü n k  b á tra n  k ö v e th e ti az

hom o k ra  és táb o ri tű zh e ly 
re , vag y  am i m ég  jobb, 
hegesztő  k észü lék re  van 
sz ü kségünk .

A cső egy ik  végét fad u 
góval e rősen  le z á rju k . Ez
u tá n  a  csövet függőleges 
h elyzetbe  á llí t ju k  és fo lya
m i hom o k k al színü ltig  
tö ltjü k , m a jd  fa d a ra b 
b a l ü tögetn i k ezd jü k . A 
hom ok sz in tje  egy re  Job
ban  sü llyed . A z ü tög e tés t 
add ig  fo ly ta tju k , am íg  a 
csőbe tö b b  h o m o k  m ár
nem  fé r  bele. Az ü tög e tés t 
m ind ig  a függőleges he ly 
ze tbe  á llíto tt cső  a lján
k e z d jü k  és la s sa n  h a lad 
ju n k  felfelé . E zu tán  a cső 
m ásik  végét is  ledugózzuk. 
H ogy m ily en  n o sszú  d a ra 
b o n  m e leg ítsü k  m eg a 
csövet, e r re  nézve m eg
a d ju k  3/8"-tól 5/4" vas tag 
ságig  a  le g p ra k tik u sa b b
m eleg h o sszak a t 90°-os ív 
h a jm á s á h o z :

első lá tá s ra  fö lfogható  le
írá so k a t. Az a n y ag o k  be
szerzésére  ép p ú g y  ta lá 
lu n k  u ta lá so k a t, m in t a 
tan y a i k ö rü lm é n y e k re .

A z 1000-szeres n a g y ítá 
sú  m ikroszkóp , vag y  a  
tü k rö s  cs illagászati távcső 
m elle tt m e g ta n u lu n k  a 
m ik ro szk ó p p a l és a  tá v 
csővel fényképezn i, m eg 
ism e r jü k  a  p a n o rá m a  — 
a sta d io n  le lá tó  —, a 
sz ínházi táv cső  e lkész íté
sé t. Az ú ttö rő k n e k  öröm e 
te lh e t  a  szám h áb o rú h o z  
legalikjalm asabb 'távcsőben 
és a k in e k  m u n k ájáh o z  
szem üveg, távcső  kell, a 
k ö n y v  le írá sá t k ö v e tv e  e l
k ész íth e ti. K i-k i v á lo g a t
h a t  szüksége  é s  kedve 
sz e rin t az o tth o n  e lkész ít
he tő  p eriszkóp , episzkóp, 
ep id iaszk ó p  közö tt.

A k ö te te t m á r  a 13—14 
év esek  is m eg értik . Az 
e lő íráso k  m eg ó v ják  sz e
m ü n k e t a  k e llem etlen  
m eg lep e tések tő l, p l. a 
N ap  m egfigyelése közben.

A  szerző  k ü lö n  érdem e, 
hog y  az  o p tik a i ezerm es
te rk e d é s  széles sk á lá jú  
k is  k ö te tév e l érte lem sze
r ű  tev ék en y ség re  nevel. 
M eg tan ít a  fé n y ta n ra  anél-

3 /8 " -o s  csőnél 6 cm , 
l / 2 " - o s  csőinél 7.5 cm , 
3 /4 " -o s  csőnél 9 cm , 

l" -o s  csőnél 12 cm ,
5 /4 " -o s  csőnél 18 cm  ; 
H ogyan ra g a sszu n k  

m ű a n y a g o tt
A  p o lisz tiro lbó l és a eel- 

lu lo zace tá tb ó l k észü lt tá r 
g y ak  k itü n ő e n  rag asz th a - 
tó k : az előbbi benzo llal, az 
u tó b b i ace tonnal. Egysze
rű  rag asz tá ssa l é ljü n k , ha 
a tö ré s  he ly e  h aszn á la t 
k ö zben  n incsen  e rő h a tá s 
n a k  k itév e ; h a  igen , ak k o r 
a lk a lm azzu n k  fém erő sítést 
is.

A m ű an y ag  szem üveg- 
k e re t leg in k áb b  az o rm y e -  
reg n é l vagy a sz á rá n á l tö
r ik  el. M eg tüzesíte tt gom 
b o stű v e l m ind a k é t da
rab b a  — hosszáb an  — ly u 
k a t  fú ru n k  és ebbe acél- 
d ró to c sk á t n y o m u n k , m a jd  
a fe lü le te k e t ö sszeragaszt
ju k .

leül, hogy  fáraszitlaná n 
b a rk á c so lá s ra  összpontosí
to tt figyelm et.

J ó l  szo lgálja  a  szerző 
sz á n d é k á t a  M óra F erenc  
K önyvk iadó  kellem es össz
h a tá sú  szerkesztése .

G. T.
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h a la  a k in y itá s  k övetkez
téb en  ív e lt lesz. Az u jja  
beh ú zv a  és ö sszevarrva  
eg y en es v o n a lb an  sim ul a 
k a rra . (3. ábra.)

A szoknya
A bő a ljh o z  a lap u l a 

szerk esz tés  szok n y arészé t 
h aszn á lju k  fel, ahol szag

g a to tt v o n a lak  je lz ik : a  le
m áso lt a la p m in tá t Itt kell 
fe lv ág n u n k . A lem áso lt 
aljim intát a  je lö lt he ly ek en  
úgy v á g ju k  fel, -hogy fen t 
a v á llrész  v o n a lán á l l  r a 
re  fe lv ág a tlan  m arad jo n . 
M ajd ú g y  tű zzü k  p ap írra , 
hogy  a  n y ito tt  részek  kö
zö tt 2,3 cm -n y t távo lság  le
gyen. A m in ta  k ö rv o n a la 
it  k ö ríllra jzo lju k . Szabás
n á l úgy  k e ll a  m in tá t az 
a n y a g ra  fek te tn i, hogy  az 
e le je  é s  a h á tré sz  közép
v o n a la  sz á lirá n y b a n  le 
gyen. Ez ren d k ív ü l fontos. 
A legk isebb  e lté rés  esetén  
a sz o k n y a  m inden  bősége 
egy h e ly en  to rló d ik  össze, 
s ezen k ésőbb  m á r  nem  
leh e t seg íten i. (4. ábra.)

A gallér
A szépen  k ifekvő  bubi

g a llé r -szabásakor a derék - 
rész  a la p m in tá já n a k  elő- 
és hátnészét, a  váll csú
csán á l kezdve-, a v á llv a rrá s  
v o n a lán  ú g y  fektetjü-k ösz- 
sze, ho g y  a k a r ly u k n á l ' az 
elő rész vá lla  2 cm -re  rá 
b o ru ljo n  a h á ta  v á llá ra . A 
d iv a tk ép  sze rin ti g a llé rfo r
m á t az tá n  b e le ra jzo lju k  a

m in táb a  és u tá n a  m ásoló- 
k e ré k k e l á tm á so lju k  egy 
p a p ír ra . (5. ábra .)

Az 1. á b ra  sz e rin t az 
a lap ra jz ró l sz ab h a tu n k  
b lú z t is. A d e re k á t 10—12 
cm -el h o sszab b ítsu k  m eg  
és a szoknya töb b i részé t 
h a g y ju k  el.

— Házi v a rro d a  —

Varrógépre szerelhető stoppoló- Az anyag minden irányban mozgat- 
talpazat ható a tű alatt

(László Á rpád  ö tle te  — F oto : F én e r T am ás)
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Tranzisztoros hangfrekvenciás végerősítők

A márciusban közöl1 
"Kiváló minőségű (Hifi) 
tranzisztoros hangerősí- 
tő^-höz közreadjuk a 
végerősítőket.

Két végerősítő-típust 
ismertetünk. Az egyik 
viszonylag kisebb telje
sítményű, hangteredé kö
zepes, a másik nagyobb 
kimenő teljesítményénél 
fogva, már tágasabb te
remben is élvezhető 
hangerőt ad.

KISEBB TELJESÍTMÉ
NYŰ, ELLENÜTEMÜ

v é g e r ő s ít ő

Az erősítő kapcsolási 
rajza az 1. ábrán látha
tó. Tápforrása két lapos 
zsetolámpaelem. P l 3 tí
pusú tranzisztorokat 
használjunk, amelyeket

viszonylag olcsón szerez
hetünk be. A két db. 
100 kF-os elektroldtkon- 
denzátor névleges fe
szültsége 12/15 V lehet. 
Nagyon vigyázzunk ezek 
helyes bekötésére! Az 
ellenállások 1/4 W réteg
ellenállások, így kisebb 
méretben tudjuk elké
szíteni. A két beállító 
potencióméter is egészen 
kis tenhelihetőségű.

FAZISFORDlTO
A Tj (fázisfordító) 

transzformátor adatai: 
tekercs vég:
1—2: menetszám: ,1900, 

huzalátmórő: 0,1
mm

3—4. menetszám: 850,
huzalátmérő: 0,1
mm

E llenü tem ü  végfokozat tran szfo rm á to ro s fáz isfo rd ítássa l

1. ábra

4—-5. menetszám: 850, 
huzalátmérő: 0,1
mm

vaskeresztmetszet: 0,5— 
1 cm2 (lehetőleg per
malloy),

A Tä transzformátor 
adatai: 
tekercsvég:

1— 2: menetszám: 500,
huzailátmérő: 0,18
mm

2— 3: menetszám: 500,
huzailátmérő: 0,18
mm

4—5: menetszám: 90. 
huzalátmérő: 0,35
mm

vaskeresztmetszete meg
egyezik a Ti transzfor
mátoréval.

Mindkét transzformá
tort egy oldalról leme- 
zeljük, mert csak így 
marad légrés.

A kimenő transzfor
mátort 5 ohmos hang
szóróhoz méreteztük, de 
a megadott menetszá
mok arányaiból átszá
míthatjuk más hang
szóróellenálláshoz, vagy 
fejhallgatóhoz is.

Az erősítő kimenő tel
jesítménye kfo. 0,25 W, 
ami már kellemes szo- 
bahangerőt biztosít, igen 
jó hangminőség mellett.



Indu l a z  E ze rm e s te r  
k e re s z tr e jtv é n y  m o to r 

ke ré k p á r  versenye
N yolc h ónap ig  ta r tó  »m o

to rk e ré k p á r  v e rsen y ü n k 
ben« k é th ó n ap o n k én t ju 
ta lm a k a t so rso lu n k  k i a 
m eg fe jtő k n ek  és azok szá
m ára , a k ik  m in d  a  négy 
k é t-k é t hónapos fo rd u ló t 
h e lyesen  fe jte tté k  m eg, de
cem berben  so rso lju k  a  ke- 
resz tre jtv én y es  m o to rk e ré k 
p á rv e rsen y  h árom  n ag y 
d ijá t.

A já té k sz a b á ly  a  k ö v e t
kező. K eresz tre jtv én y e in k  
m elle tt eg yszerre  k özö ljük  
a  m eg fe jtésre  váró  k érd ést 
és a  vá lasz t — csakhogy  a 
válasz szövegéből h iányzó  
m otoros sz ak k ife jezések e t a 
k e resz tre jtv én y b en  kell 
m egfejten i.

A KÉRDÉS
ö n  D anuvia  125-ös m otor- 

k e ré k p á r t vásáro lt. H ogyan 
győződik  m eg arró l, hogy 
m űkö d ik -e  a  g y ú jtó b eren - 
dezés?

A v á l a s z
a  (6. vízsz.) k iveszi és 

an n a k  (27. vízsz.) — rá h ú 
zo tt (9. függ.) — a m o to r 
(35. függ.) é r in ti. A (26. 
függ.) k a r ra l  á tfo rg a tja  a 
(21. függ.) és figyeli, hogy 
u g rik -e  á t  s z ik ra  az (1. 
vizsz.) között.

A v álaszba  pó tlan d ó  sza
v ak a t 3—3 k érd ő je lle l d e fi
n iá ltu k .

V ÍZSZIN TES: 1. 77? 6.
. ??? 9. A g e rm án iu m  vegy- 
je le . 10. T isz tá lkodási m ű 
velet. 12. T an ítóm eséi m a
rad an d ó  em lék ű ek . 13. F o r
d íto tt m u ta tó  szó. 15. Régi 
isk o la típ u s . 16. L ibahang .

17. Idősebb  — angolu l. 19. 
F őzeléknövény . 21. Szó — 
fran c iá u l. 22. . . .  M adrid
(fu tballcsapat). 24. N épi 
p engetős h angszer. 27. 77? 
29. M ustárgáz. 31. P árizsi 
este. 33. A ngolna — ném e
tü l. 34. L óbetegség. 36. El
veszett — fran c iá u l. 37. 
S zom szédbetűk  az ábécé
ben . 38. Íg y  h ív ják . 40. Az 
e lm ú lt nap . 41. R óm ai h á r 
m as. 43. V onalak  — ném e
tü l. 45. M egfelelő.

FÜGGŐLEGES: 2. B a la
toni ü dü lőhely . 3. K iss F e
renc . 4. M agyar szabadság- 
h arcos, k iváló  c sa to rn a te r
vező m érnök . 5. RRE. 6. Gál 
S ándor. 7. K ie jte tt  m ássa l
hangzó. 8. S zétm orzsolom

a fogaim m al. 9. 77? 11.
M agadhoz té rsz . 14. A rra  rá, 
a n n a k  a  te te jé re . 18. N em  
tu d o k  m en ek ü ln i előle. 20. 
. .  .-fu t. 21. 77? 23. H ely
beli. 25. N yílása . 26. 7?7
28. M icsodák? 30. A tá rs a 
dalom  k ita g a d o ttja  (ékezet- 
cserével). 32. É ppen  a k tu á 
lis! 35. 77? 36. Angol fő
ren d i cím . 39. É le t — f ra n 
ciául. 42. P a p írm é rté k . 43. 
Azonos b e tű k . 44. A sszony
név  képző.

(Fenyősy  A ntal)

B e kü ldendő  a  feleletbő l 
h iányzó  szavak  m eg fe jté 
se , »Mo to rk e ré k p á r  verseny«  
m egjelö léssel, 1962. m áju s 
l-ig .

M EG FEJTÉSEK

K eresz tre jtv én y : Padló-
b u rk o la t. V illam osipar. 
F röccsön tés. É getési p róba, 
ö t  és félm illió .

Üj k é rd ése k : 1,6 és 4 nam
es fú róval, u tá n a  M2-es, 
Ille tve M5-Ö« m enetfú ró v a l. 
P is ta  és Ja n c s i rád ió jáb an : 
1. és 2. ese tb en  a  fe rr ite n  
so k  a m enet, 3. kicsi é r té 
k ű ek  a csato ló  kondenzáto
rok , 4. a fo rg ó k o n d en zá to rt 
fo rd ítv a  k ö tö tté k  be.

NYERTESEK
A m árc iu s i re jtv é n y e k  helyes m eg fe jtő i közül 

k ö n y v ju ta lm a t n y e r te k : M aros R udolf, G yőr; Ludas! 
G yörgy, K örm en d ; Ú jv á ri B é láné, P áp a ; H o rv á th  T ibor, 
B udap est; M árkus Z oltán , Som ló v ásá rh e ly ; Szőke Irén .
B udapest.

Ü J KÉRDÉSEK
N égy ü v eghengert kü lönböző  gázzal tö ltü n k  m eg. Az 

egy ikben  h id rogén , a  m ás ik b a n  oxigén , a  h a rm ad ik b an  
n itro g én  és a  neg y ed ik b en  szénd iox id  van. A so rren d e t 
nem  ism erjü k . M ind a  négy  gáz sz ín te len , szag ta lan .

T a lá lju n k  ki egyetlen  o lyan  k ísé rle te t, am elyet 
v a lam enny i gázban  k ip ró b á lv a  k é tség e t k izá ró an  m eg
á lla p íth a tju k , hogy m ely ik  henger, m ely ik  gázt ta r ta l 
m azza!
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V Á L A S Z O L

K ovács József (T árn o k 
liget, V örösm arty  u. 40.) A 
k is anódpó tló t 220 V-ról 
tra n sz fo rm á to rra l leh e t 
m egoldani, vagy  ha  n incs, 
k é t re d u k to rra l.

S em m iképpen  n em  ja v a 
so lju k  az ellenállásos osz
tá s ú  eg y en irán y ító t, m ert 
tö n k re te n n é  a készü léket.

V arga  S ára , H ódm ező
v ásárh e ly , L enkey  u. 8. 
A sző rm ék  á lta lá b a n  jó l 
tlsz títh a tő k  benzines k o rp á 
val. T egyen  egy  jó l zá rh a tó  
dobozba m arék n y i k o rp á t, 
s ad jo n  hozzá an n y i b en 
zin t, am en n y it m agába szív. 
Ezzel a k ev e rék k e l többszö r 
a lap o san  dö rzsö lje  a szőr
m ét, m ajd  a sző rm eszálak  
közül k efév e l táv o lítsa  el a 
ko rp aszem csék e t. F ehér 
szőrm e tisz tításáh o z  k o rp a  
h e ly e tt lisz te t a ján lu n k . 
N y ü t láng tó l távo l dolgoz
zék  és m u n k a  közben  ne  
dohányozzék . K o n k ré tab b  
válasz t tu d n á n k  adni, ha 
m egírná, hogy  m ilyen  sző r
m érő l (m ű, rag asz to tt sző r
m e, p an o flx  stb .) és m ilyen  
fo ltró l (zsír, o laj, korom  
stb .) van  sző.

A  szú ir tá sá ró l la p u n k  
1961. n o v em b eri szám áb an  
a » T anácsadók  n ap ló jábó l«  
ro v a tb an  ír tu n k .

s &
« «

N
&
■*c

m m M m m

X30

V
2x500

Levezető 240 óhmos TV kábel.
Szűcs Béla , T át-Ü jtelep , 

V ak B o ttyán  u. 26. Az URH 
v é te lé re  a  ra jz o k  sze rin ti 
an te n n á t a já n lju k . 8—10 m m  
á tm é rő jű  tö m ö r vag y  cső
anyagbó l e lkész íthe ti. (A 
k é t m ére t k ö zö tt b á rm e ly ik  
b eszerezhető  m é re t m eg
felel).

A tartó cső h ö z  az egyes 
elem ek  fém esen  csa tlakoz

n ak . Az a n te n n á t fö ldeln i 
kell.

APRÓ HÍREK
39 fokon  k o n tak th ő m érő  

kelte tő g ép h ez  eladó. László 
Á rpád , X U I., V áci út170/b.
BORÍTÓNK: B érezi O ttó, 
Fllo , G allé T ibor, Sch iller 

A lfréd  m u n k á i

m A M agyar K om m u n ista  I fjú sá g i Szövetség 
K özponti B izo ttság án ak  b a rk ácso ló  fo ly ó ira ta  

1962. áp rilis , v i .  évfolyam , 4. szám . F ele lős sz erk e sz tő : S o ly m ár T am ás. K iad ja  az 
Ifjú ság i L apkiadó  V álla la t. — Felelős k iad ó : T ó th  László. — Szerkesz tőség : B ud ap est, 
V., N ádor u tca  15. T elefon : 111—050. — K iad ó h iv a ta l: B ud ap est, V III., B lah a  L ujza 
té r  1—3. T elefon : 343—100. — M egje len ik  h av o n ta  egyszer. — Egy szám  á ra  2.— F t. Elő
fizetési d íj: n eg y ed  é v re  6.— F t, fél év re  12.— F t, egész év re  24.— Ft. — T erjesz ti: 
a M agyar P osta . C sekkszám laszóm : egyén i: 61253, közü le ti: 61066 (vagy á tu ta lá s  a  MNB 
8. sz. fo ly ó szám lá já ra ). — K ülföld i e lő fize téseke t felvesz a  K u ltú ra  K önyv- é s  H írlap  
^____  K ü lk e resk e d e lm i V álla la t, B u d ap est, I„  F ő  u. 32.

621257 A th en aeu m  N yom da offse t- és m élynyom ása . (Fv .: S opron i B éla  Igazgató)
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