Izgalmas kisérlet
a VIT palyazatra!
Miszaki ismertetése a 126—121. oldalon



Suté butdngézhoz

Szakleirds a 123. oldalon



Exponaloora

Az olcso fényképezés titka, e ha-
zilag készitett otletes készilékekben
rejlik. EImondom, hogyan lehet fil-
Iérekbdl expondlo-oirat keésziteni.

Kell hozza: egy oénkioldd, egy egy-
allasu és egy ketallasu kapcsold, fa-
rostlemez, fumirlemez, vagy éppen
a rendelkezésre allé6 vékony falemez
és néhany csavar.

Exponéal6-6ra 6sszeallitdsa

idébeallité tarcsa

MUKODESE:
Nagyitasnal, élesreéllitdiismal a Ki-
es kapcsold karjat 1-es allasba he-
lyezzlik, ezaltal az aramkort zarjuk,
az ég6 kigyullad.

A TARTALOMBOL

Mihelyforgacsok 114. oldal. Kompresszort a motorkerékpéarra 116. oldal.

Kossunk kényvet 120. oldal. Csempe-javitas 122. oldal. Készitslink transz-

forméatort 128. oldal. Csiszologép 130. oldal. Automatikus megvilagitasu

konyvespolc 133. oldal. Kézi permetezd 135. oldal. Tranzisztoros hang-

frekvencias véger6sit6k 138. oldal. A grid-dlp oszcillator 140. oldal. Indul
az Ezermester keresztrejtvényes motorkerékpar-versenye 141. oldal.

FOTOBARKACS



Kész tarcsa

Exponalasnél a Kf—,e_s solo
karjat 1l-es allasba allitjuk (mivel
a Ki-es kapcsol6 2 allast), majd az
1 sz tarcsan az exp. id6nek rmegfe-
lel6 lyukba tesszik az ujjunkat,” és
az Oramutato jarasaval “megegyez0
iranyba elforgatjuk mint a telefon-
tarcsat, ezaltal az onkioldot felhiz-

zuk. Az elforgatast mindaddig vé-
gezzilk, amig a Kias kapcsold kar-
J[av_al a K2€s kapcsold karjat at nem
otjuk, és az aramkort zarjuk. Az
€g0 nem gyullad ki, mert”a K3as

inkiold6osszekdté csavar és talp

kapcsol6 az aramkort r)%/itva tartja.
Mikor a Ka-es kapcsolot bekapcesol-
juk, ujjunkat a tarcsabol kihuzzuk,
elengedjuk, a K3as _kapcsol6 az
aramkort nyitva tartja. Mikor a



K »es kapcsolot bekapcsoljuk, az
Ujjunkat a tarcsabdl lehuzzuk, el-
engedjik a Ktas kapcsold karjat
amely a rug6zas hatasara visszaall
eredeti helyzetébe, és zarja az aram-

Expondlé éra dobozanak rajza

kort. Az égé kigyullad, megkezdGdik
az exponalas, A tarcsa felhuzott 6n-
kioldo hatasara megindul visszafelé.
A tarcsa addig forog, amig a felsze-
gecselt «L« profil a K2es 'kapcsold
karjat at nem tolja, ezdltal nyitja az
aramkort, és az ég6 kialszik, vége
az exponalasnak

Az onkioldd egy teljes fordulatot
kb. 17—20 mmp alatt tesz meg. Ezt a
forgasi id6t hasznaljuk fel az expo-
nalasra. Az elkészitett szerkezet
eléggé fékezi az onkiold6 forgasat.
Az egyszeri korulfordulas kb. 27 mp,

Minél nagyobb szogben forditjuk

\ letoljuk

Onkiold6 felhGzékar atalakitasa

K2es kapcsol6 atalakitasat ugy végezzik

el, hogy a rug6t Kkivesszi merevre

allltjuk és egy 2 mm-es rézdrotot befor-
rasztunk

el a tarcsat, annal nagyobb az expo-
nalasi id6. Az altalam elkészitett
exp. 6ra 28 fokozatd. Az 6ra kemén
negativok exponalasara —ugyancsa
alkalmas, és folszerelhet6 az @nkiol-
doé fenykepezogepre is.

Fehér Istvan

FOtOBARKACS




A iZmm 0
»TIPLIFAKAT«

az  asztalosm(ihelyben

GYALULAS:

GYALUPAD NELKUL

Ugyanitt a mivezets-
t6l, Balogh Imrétél hal-
lottuk, hogy amikor ta-
voli Uzemrészben dol-
goznak, helyben, gyalu-
pad nélkdl is tudnak
gyalulni. Vagy Ugy, hogy
egy deszkarabbdl szal-
iranyban V-alaki nyi-
last vagnak ki, raszege-
zik a munkaasztalra és
ahhoz Utkoztetve gyalul-
jak az anyagot, vagy pe-
dig a munkaasztalba, il-
letve egy arra erGsitett
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hulladékbal

lapos acéldarabot atfur-
nak 12 mm-es fardval.
A faanyagot gyallval
kissé lenagyoljék és ka-
lapaccsal atverik a lyu-
kon. (Egy darab acélba
5-25 mm-ig tobbféle
méretd lyukat is far-
nak) A kifart lyuk ol-
daldba reszel6vei tobb
helyein bereszelnek, hogy
bordazott fellletet nyer-

Készitik, jenek, mert igy enyve-

Haldsz Gyula mddszeré- zéskor jobban megra-

vel: egy 8 mm vastag gad.

sima fadarabba szegeket gyesre reszelik és az
vernek, a fejeket lecsi- anyagot ezekre ranyom-
pik, a szegcsonkokat he- va gyaluljak.



RESZELES
KEZI FEROVAL

Szab6 Jozsef lakatos:
egyes munkékhoz a her-
nydcsavarvégeket le kell
Eombolyltenem, vagy ki

ell hegyeznem. Nem
veszem Igénybe az esz-
tergapadot, mert annal
— amig odaviszem és
munkaba veszik—gyor-
sabban  megcsinalom.
Satuba szorifott  kézi
vagy  villanyfurogépbe
fogott, forgo csavart ré-
széiével formalom meg.
Fejes csavarokra Kkar-

A MOTOROK
TEKERCSELESEHEZ
thutatést Nyi Eg\s/

egyfazisu villanymotoro-
kat ellenallas nelkdl ké-
szitik. A segedféazis sar-
arézbol készilt tekercse

iztositja az inditonyo-
maték-ellenallast. Egyik
motoron leegett ez a te-
kercs.  Sargaréz-huza!
helyett Ujratékercseltem
vorosréz-huzalbol.  Ezzel
nagyobb lett az aram-
felivétel, ezért kozbeik-
tattam egy 70 ohmos ha-
zaiellendllast, igy  mos'
mar a haztartasi halozat

ton. vagy csiszolopapirt, csavarok, és Ugy fogom
esetleg g[)3/uha féml?g#]ezt be a fl]réfejbe.gy .

is biztositja a mosdgép.

SZENKEFE-JAVITAS

A villanymotor szén-
kefeir6l néha leszakad a
fémhuzal. Az eredetihez
hasonl¢an_ visszaforrasz-
tani  kézi eszkdzokkel
nem lehet.  Woldrich
Jozsef nyugiijuaS L vil-
lanyszerelonek “mas a
véleménye; a tobberes
huzal vegét a szénkefe
nyakahoz szoritom €és a
ruPovaI rogzitem. A hu-
zal’ végét Kis rériemez-
kari hizom. Visz-

motor, porszivogép-mo-  Szahajlitom a lemezre és

KapCSOiaS| t€»TVet.)

raforrasztom.
Osszegy(jtotte:

Dobos Ferenc
Foto:
Kotnyek Antal
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Eit a kompresszort barmilyen gyart-
manyu motorkerékparra fel lehet sze-
relni. A készilék célja, hogy helyette-
sitse a sokdaig tartéd, faradsdgos gumi-
pumpalést.

A legelsé miivelet a forgattylshdaz mé-
retre esztergdldsa. Anyaga ontott alu-
minium. Utana a forgattylUs-tengelyt ké-
szitjuk el. Anyaga: 18X82 mm-es vasrid.
A hengerhively anyaga Ontdttvas. A
hively kilsé felét vegylk méretre, amely-
re 80X32X50 mm-es aluminiumrudat ha-
zunk — melegen. Az anyag leh(lése
utan a hitébordakat esztergapadon bér
szUrékéssel kimunkéaljuk, s a henger fu-
ratat is méretre esztergaljuk. Vigyazzunk
a feluletre! A ldkétalpat és a lok&rudat

bronzbdl készitjik. Felil — a vezet6nél
— a levégd részére 4 db 4 mm 0 szive
lyukat fdarunk. BdérdugattyGt készithe-

tink hazilag is. A vizben jél kiaztatott
bért akkora furatba préseljuk, amekko-
ra 0 bérdugattydra van szikségunk.
Ezutdn az alatétet és az anyat kell ra-
tenni és mar félig kész Is a kompresz-
szor.

A hengerfej anyaga oOntétt aluminium.
Forditsunk nagy gondot a I8kérad alsé
végének kitdmasztasalra. Erre a célra
szolgadl a hengerbe szorosan bepréselt
I6kérad-vezetd, amely a 62 mm 0 fura-
ton kénnyedén jar. A henger végén »]>
alakl kivagast készitink, amelynek cél-
ja a lokérad biztositasa.

A kompresszor hasznélata utan a rog-
zit6csavart felhlizzuk a vizszintes véjait-
ba és ezaltal megszlnik az 0Osszekodtte-
tés a forgattyustengely és a lokérad ko-
z0Ott.

A hitébordat

szintén beszUrékéssel
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alakitjuk ki. A forgattyushaz fedélanya-
ga is aluminium. Ehhez rogzitjuk a du-
gattyl-visszahGzé rugdé egyik végét. A
goly6és szelephdz anyaga bronzrid. A
szelephdzra erésitjuk a pumpatomlét,
amellyel felpumpéaljuk a gumikdpenyt.
A kompresszor meghajtasdt a motorke-
rékpar fétengelye végérél, az anya se-
gitségével végezzik. A forgattyls-tengely
végén 12X5 mm-es lapos meneszté lap van,
erre kerill a meneszté tarcsa, amelynek
méasik vége hatszogletli. A hatszég nagy-
sdga flgg a fétengely-anya nagysagatol.
A motor »oldaldeknijét« Kkifarjuk és 2
vagy 3 db 5 mm 0 csavarral felergsit-
juk a kompresszort. A forgattyls-ten-
gely allandéan forog a fétengellyel.
Uzembehelyezéskor a rogzlt6csavart a
fugg6leges vajatba forditjuk, amely a
forgattyds-tengelyre rahtzza a 10kéru-
dat és a rugdé segtségével megindul a
kompresszorban a levegé &aramlasa.
Ezzel a kis kompresszorral 2 db
325X19-es gumit — alapjarattal — 2—3 perc
alatt felpumpalok.

ANYAGSZUKSEGLET

80 mm 0 6&ntott aluminiumrad, 35X22X
65 mm-es Ontottvas c¢s6. 1m hosszi, 1mm
0 acéldrét, kb. 300 mm hosszi, 5 mm

0 vaspdalca. 2 db 35X15X11 golyéscsap-
4gy. 1 db 40X82 mm-es vasriud. 1 db
25X15X4 mm-es sargarézlap, 1 db 25X64

mm-es bronz rid. 1 db 25X6,2X5 mm-es
rézalatét. 1 db 24 mm 0 bdérdugattyd, 1dt
5 mm-es anya, 1 db, nem hasznéalt 6 mm
0 acélgodyé. Buzanszky Gézt






Megalakult a févarosban
az els6 Ezermester klub

A Ganz Mavag mivel6dési haza
adott otthont az e's6 budapesti Ezer-
mester klubnak.

A klubban négy szakkdér mikodik:
famegmunkaié, fémmegmunkald,
elektromos és radiés, valamint sz6-
nyegszové.

A tagsag 20 Ft tagdijat fizet —
nyugdijasok és tanutok 10 Ft-ot —
és az anyagfelhasznalas aranya sze-
rint minimalis hozzajarulast a kdzos
koltségekhez. A klub nyitvatartasi
ideje el6relathatolag kotetlen lesz.

A szakkorok egymast kiegészitve
segitik el6 a tagok tevékenységét.
A sz6nyegszovl szakkdr szamara pl.
a famegmunkalé szakkér barkacsol-
ja a szov@allvanyt.

A klub tagjai a muvel6dési hazak
mikodési szabalyzata alapjan foly-
tatjak tevékenységiket. Egyhanguan
kimondtak, hogy semmiféle {zlet-
szer(iséget nem tlirnek meg maguk
kozott, viszont kinek-kinek 6nallo
sajat barkacsmunkdajahoz szivesen
nyUjtanak segitséget a tobbiek.
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A gyarigazgatok részvételével

Az alapvetd kérdések megbeszélésére:
helyiség, szerszamok, szakiranyitas stb.
helyes volna ha a szerkesztéség olyan
Osszejovetelt rendezne, amelyen ném-
csak “ezermestereik vennének “részt, ha-
nem qyérlgazgatt‘)k és tandacsi vezetoik is.
Szoval™ a tennivagy6 barkacsok mellett
azok Is, akik anyaggal, helyiséggel se-
githetnék a mozgalmat. Szivesen fel-
ajanlom ez ugy érdekében segitségemet.
Szeg6 Andor
Bp. VI. Szondi u 8 IIl. 3

Gyéraknak — mdhelyeknek

A szerkesztdség ezuton koszoni meg a

szakkdréknek juttatott dzemi hulladék-
anyagokat. A kimustralt szerszamgépek,
hulladékok és selejtes alkatrészek fel-
ajanlasat erre a cimre kérjuk: Ezermes-
ter Szakkdri Hirszolgalat Budapest, V.
Néandor u. 15

EPITSUNK CSONAKOT
AZ EZERMESTER TERVEI SZERINT

— De hiszen ennek hidnyzik a ko-
zepe! ... i
— Sajnalom, — azt a szamot nem tud-
tam megszerezni . ..
Szivesen vennének rész

lak6helyikhoz  kozel esi
szakkorben és tarsakat ke
resnek: Kallés Janos, Bu
dapest, N., Murakdézi utc
28., Kovacs Mihaly, Herenc
Kossuth L. u. 117., Bartali
Bede, Pécel, Bartok B.u. 5
Dombos Endre, Erd, \
Tompa M. wu. 1, Horvat

Laszlo, szigetszentmlklo:
Jozsef A. lakotelep X!
pince., Keleti Erné tanul'

Budapest, R6zsa F. u. 31
Jakoi Péter, Godollg, Miii
kdcsy M. u. 4.

A Budapesten rendeze
tukorcslszold-szakkorveze
tanfolyamba a  vidékit
nem kapcsolédhattak be



JAVASLATAIM

Tisztelt Szerkesztéség!

Mir sokszor akartam irni 6n6knek, de

a végsé dontést, az 6nok altal lekozolt

Toxer Edvin barkacsol6 kollega irdsa ad-
ta meg. En ugyanis nem helyeslem azt,
hogy az ember csak akkor mehet barka-
csolni, ha pénz van a zsebében.

kezem

Nekem fél van, de odahaza

mindent én barkacsolok meg — a rezso6tol
a szekrényig. S6t az Ezermesterben meg-
jelent »Hazivarroda« cikksorozat nyoman
vettem varrogépet és mind a varrassal,

mind a szabassal jél haladok.
Javaslataim:

1. Fel kell kérni a tanacsokat, hogy ad-
janak erre a célra megfelelé helyiségeket.

2. Ha a termek nem képesek befogadni
annyi embert, mint a jelentkezék, akkor
elész6r csak azokat vegyék fel allandé
tagnak, akik a legtébb szerszdmot 0Ossze-
adjak. A kezdéskor, ki milyen szersza-
mot tud hozni, azt hozzon, s ha majd
helyettesiteni tudjak, vissza kell adni.

3. Tagdijat kellene szedni. En nem ke-
resek sokat, de orommel fizetném, ha
volna helyem és szerszamom, ahol min-
dent megcsinalhatnék.

Tisztelettel: Veres Ferenc
Bp. XIX. Zugliget.

Csermely u. 7/a. 1. em. 11

tavolsdg miatt. A vidéken
alakulé szakkérék szamaéara
a budapesti Urania (., Sanc
u. 3/b) minden — a szerve-
zéssel és munkaprogram-
mal kapcsolatos — segitsé-
get megad. A TIT vala-
mennyi megyei szervezeté-
ben szivesen adnak felvila-
gositast. Csillagaszati szak-
kérok miakédnek Bajan,
Sgerben, Debrecenben, Gyé-

-0tt, Miskolcon, Székes-
fehérvaron, Szolnokon,
Szombathelyen, Pécsett és

Zalaegerszegen.

A budapesti Il. kér. M-
‘el6dési Haza (Szilfa u. 4)
ilakulé  faipari szakkdre
zitvesen latja a jelentkezd-

’

10275 gyufaszal
Moszkvaba indul

Papp Janos a didsgy6ri Elelmiszer
Kisker Vallalat dolgozéja, felesége a di-
vataru szakmadaban elLadd. Szabad idejik-
ben bairlkaicsoltdk a Kreml pontos mo-
delljét 10275 szal gyufabol. Egyetlen he-
lyiségbdl allé ikis lakdsukban csaladi éle-
tik egy all6 esztendeig tarté legnagyobb
élménye volt a remekm(. Amikor elké-
szult, a Szovjetuni6 Kommunista Part-
janak ajandékoztdk. Lapunk megjelené-
sekor, talan mar meg is érkezett Moszk-
vaba. A Papp héazaspar mostandban a
budapesti Parlament elkészitését tervezi
és bejelentették részvételiket az Ezer-
mester VIT péalyazatara.

Szivesen adok helyet

orommel (dvézlom a lap oktéberi sza-
méban Pasztorfi Jézsef gondolatat. Ké-
rem, hogy ram is szamitsanak. Rendelke-
zem egy mihellyel, amiben elegendd
kéziszerszam van: ipari haromfazisG mo-
torikus aram, kilonb6z6 motorikus kis-
gépek, transzformatorok (220—110), (220—
230-ig) elektromos iron és mas egyebek.
Magam részér6l szakmai segitséget adnék
a szakkor tagjainak. Lakatos, m(iszerész,
motorszereld vagyok, jaratos a vasipari
szakmakban és a vasipartél idegen szak-
méakban is. Pestujhelyi csaladi hazamban
szivesen adok helyet ezermester tarsaim-
nak. Erdeklédve varom a lap megjelené-
sét és a Barkacsforum tovabbi vélemény-
cseréjét.
Tisztelettel: Laszl6 Gyula
XV., Orjarat u. 37.

(Laszl6 Gyula elvtars részt vett a
Ganz Mavag mivel6dési hdz Ezermester
klubjanak megalapitdsdban és ott a fém-
munkés szakkodr vezetdjévé véalasztottak.
— Szerk.)
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Kdssunk konyvet

(A KONVVKOTES KISISKOLAJA)

A géppel flizott konyv sok bosszisagot
okoz. Sokszor becsukodik, sokszor a ké-
peket nem szemlélhetjik természetes be-
allitasban, fedele kénnyen leszakad. Gaz-
dagitjuk Is csinositjuk is konyvtarunkat,
ha konyveinket bekdtjuk.

Most egy olyanfajta kotéstipust ismerte-
tink, amelynél a kényv legjobban nyit-
haté és lapozhatd, tehat, ha a kdnyvet
kinyitottuk, a lapok nem fordulnak el

SZUKSEGES SZERSZAMOK: egy éles,
hegyes kés, egy kozepes nagysagu olld,
egy 16 cm hosszl, 2 cm széles, lapos si-
mitécsont, egy kozepes méretld kalapécs.
Vesziink egy nagyobb vizesedényt (faze-
kat) és egy kisebb enyvesedényt. Kell egy
kis talka keményité ragaszténak. Veszink
két ecsetet; enyvezéshez nagyobbat, ke-
ményitéhdz kisebbet. Kell még egy koze-
pes nagysé?ﬂ, zsakvarrota, e%y db 50 ern-
es vasvonalzé és egy kiseb vasderék-
sz0g. Régi, negyedives rajztdblabol két
darab préselédeszkat készithetink. Ha
nincs asztali présink, hasznaljunk nehéz
koveket.

SZUKSEGES ANYAGOK:

(lehet fehér L

vagy mas szinl, amely a
kényv kilsé boritasaval 6sszhangban
van), két db 10 cm hosszi keményitett
vaszoncsik (erre varrjuk majd az iveket
vagy fuleket), egy ors6 koényvkoétécérna
(simaszalli és er6s). A papirlemez hasz-
nalt dobozbdl is lehet, de legmegfelelébb
az ugynevezett 20-as (cca 2 mm vastag)
szlirke konyvkotélemez. A konyvkoto-
vaszon és boritélap kaphaté barmilyen
szinben kis mennyiségben is.

Enyvet és keményitét a Haztartasi bolt-
ban Vvéasarolunk.

1. sz. 4bra
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Egy edényben szdraz keményitdt vizben
aztatunk, majd péppé keverjiuk. (Keverést
arany: 2 dg keményit6hdz 2 dl viz szik-
séges.) A siméara elkevert pépet kevés
forr6 vizzel ledntjik, keverés mellett a
tébbi forré vizet lassan hozzdadjuk.

Most pedig fogjunk a munkahozl Elsé-

sorban hatadrozzuk meg, hogy milyen
szinl anyaggal akarjuk kilséleg boritani
a kényvet (bord6, kék sio.).

ELOKESZITES. Rakjuk sorba egymas-
utan a konyv fuzetszamait. Az Iveket 0sz-
szefogd fémkapcsokat késsel felhajtogat-
juk és a masik oldalan kiemeljik. (1. sz.

abra.) Abban az esetben, ha lapjaink el-
szakadtak, vékony, attetsz6 papircsikok-
kal &sszeragasztjuk. A Kkijavitott fiizete-
ket szaradas utdn szorithatjuk a présbe,
mprtkellenkezé esetben egymdashoz ragad-
nanak.

ELOZEKELES. El6zéknek nevezzik azt
az 0sszehajtott papirlapot, amit a kényv-
tdbla bels6 oldalahoz ragasztunk. Az el6-
zékpapirt kétszer olyan nagyra kell szab-
ni, mint a kényvet. Ezt a papirlapot
azutan kozépen Osszehajtjuk. Az 0Ossze-
hajtott el6zéklap szélét bekenjuk kemé-
nyité-ragasztéval kb. 4 mm  széles-
ségben (2. sz. abra). A keskeny, bekent
részt az elsé és utolso iv meghaljtott ré-
szére forditjuk, rasimitjuk, ezaltal az el6-
zék a konyvhoz ragad.

FUZES. A flizéshez el6készitett iveket
atvizsgaljuk, hogy a flizetszamok megfe-
lel6 sorrendben legyenek.



Eg?; konyvhoz két db szalag kell. A sza-
lag hosszlsdga a kdényv vastagsaganal 6
cm-rel nagyobb legyen. A szalagok ta-
volsagat ugy allapitjuk meg, hogy a kony-
vet fejnél és labnal 2—2 cm-re jeldljuk
meg. Ezektdl a pontoktél a szalagot szin-
tén 2 cm-rel helyezzik beljebb, végeit

ragasszuk az el6zékhez. A varréast a 3. sz.
abra szerint az utolsé iven kezdjuk. A
kovetkezd ivet ellenkez6 iranyban hasonlé
modon végigvarrjuk, végén a talalkozo6
szalakat 6sszecsomo6zzuk. A varrast a fen-
ti médon folytatjuk, mikdzben az iveket
végigvarrtuk cérnankkal, aldéltink, ezal-
tal az iveket egymashoz rogzitjuk. A cér-
nat feszesre hdzzuk, hogy flizéstink kel-
I6en szoros legyen.

ENYVEZES. A f(izés utan a kényv ge-
rincét, tehat azt a részt, ahol a szalagok
vannak, higitott forré6 enyvvel, ecsettel
bekenjuk. A beenyvezett gerinc egyene-
sen szaradjon, a konyvet kénnyed fogds-
sal, fejénél és gerincénél az asztallaphoz
utogetjuk, mialtal az ivek egymas mellé
igazodnak. A szalagvé?eket keményitével
leragasztjuk és csonttal rasimitjuk az el6-
zékre. Prés alatt szaritjuk. Szaradas
utan, a szorosan fizott és enyvezett konyv
mar nem esik szét. (4. ébra.ﬁl

. Voros Gyula
(Folytatjuk)

4. sz. abra

Olvasoinknak ajanljuk

UGYES KEZEK (Ezermester)

A kodnnyebbtdl a nehezebb felé ha-
ladva tanitja meg ifju olvasoit pa-
pir- és kartontargyak készitésére,
konyvek bekotésére, lombflirésze-
lésre, egyszeriibb asztalosmunkak-
ra, vessz6- és héncsfonasra, ra-
gasztészerek készitésére és hasz-
néalatara, kilénboz6 targyak festé-
sére, lakkozasara. Elmagyarazza a
szerves (iveg, a badog, drot meg-
munkalasat, bemutat szamos vil-
lanyszerelési munkafogast. Foglal-
kozik horgolassal, kotéssel, him-
zéssel, .szobrok és dombormftvek
készitésével, hasznos tanacsokat ad
novény- és asvanygydjtéknek. 360
oldal, 246 abra, egészvaszon-kotés-
ben 38—Ft

BARCZY BARNABAS: SZAMTAN

A konyvecske a BOLYAI KONY-
VEK cim{i 0j sorozat els6 kotete,
az altalanos iskola fels§ tagozatai,
a gimnaziumok és technikumok ta-
nuldi részére készilt. Mindazokat
az alapfeladatokat tartalmazza,
amelyek a négy alapmiivelettel
megoldhatok. Nem az anyag meg-
értését, hanem gyakorlasat szolgal-
ja az Uzemek életében el6fordulo,
tehat els6sorban mdszaki jellegl
példdk témegével. A példakhoz
magyarazatot is flz.

198 oldal, 40 abra, flizve 9 Ft

Beszerezhet6k az Allami Koényv-
terjeszt6 Vallalat konyvesboltjaiban
és az Uzemi terjeszt6knél.

Postai, utdnvétes megrendelés:
Budapest 4. Postafiok 144. 50— Ft
felett (egy cimre tébb példany ren-
delése esetén is) a szallitas portd-
mentes.
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Csempejavitas

Furd6szobaban,

ban a falburkolat
péi gyakran
varjuk ezt meg! Amint
észrevesszik, hogy a fe-
lilet kidomborodik, fella-
zul, vagy ikopogtatatosra
kotyog,, azonnal “javitsuk
ki, mert a burkolat mogé
behatold g6z hamar ténk-

konyhéa-
csem-
kiesnek. Ne

reteszi a teljes feluletet.
Kikeressik a faltol el-
valt csempéket, OGvatosan
levéalasztjuk és eltavolit-
juk roluk a vakolatot.
Vigyazzunk, meg ne sért-
stk kozben a csempe hat-
s6 bordas feluletét. Uta-
na dztassuk vizben a
csempéket — a hidnyok
helyére  keril6  lapokkal
egyutt.
1. 4bra

Amig a csempék aznak,
a falat készitjuk el6. Ahol
a vakolat feltdskasodott.
leverjuk. téglakézoket
elmelyitjik ho az 0j
\(/akolayt Jmad QP/ kossonJ
(1. é4bra.) Kesznsunk habar-
csot, 25 széazalékos ce-
mentadagoléssal. A levert
vakolat helyét seprével le-
tisztitjuk, majd vizzel

A
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meglocsoljuk. Vakoldokanal-

lal felhordjuk a habarcsot,
de ne vassal, hanem léccel
simitsuk el, hogy érdes
maradjon.

Hagyjunk kotésre 1—2
orat. Ezalatt a bedaztatott
légtelenitett csempékrél,
élére allitgatva, lecsurgat-

juk a vizet (2. abra.) Az egy-
sorba kerdl6 csempék sza-
mat az adott hézagok,
szélességek figyelembevé-
telével allapitjuk meg.

A felrakashoz féldned-
vesnél folydsabb. J8l ko-
t6 cementes habarcsot ké-

3. abra

lyes sikba
(3. abra.)

A friss sort,
lenérizzuk
kel.

lécet
sikba
Ahhoz,

»kocogtatjuk«.

azonnal el-
szlntezgléclink-
A ferde csempéket, a
utdgetve, a helyes
igazitjuk. {4, abra.)
hogy a vizszintes
hézag cSempesoronként
egyenlé széles maradjon,
fektessink az alsé sorra
ugyanolyan vastag drot-
huzalt, mint az ép csem-
pakoz és erre ultetjuk a
kévetkez6 , csempesort. (5.
abra.) A drot vegét kihaj-
litjuk. ?(y kotés utan ki-
emelhessu A lekerekitett
széli csempékbdl felrakott
sorra kilénos gonddal tgyel-

junk, mert a zards a zo-

mancfelileten Igen feltl-
szitink. Az als6 sorban nd. A mszegGsor folotti hi-
kezdjuk a csempézést. A anyzé vakolatot pdtoljuk.
csempe hatso (bordas) fe- A kész  feluletet kotés
luletére két maroknyi ha- utan tisztitsuk meg. A fu-
barcsot ejtink. A ‘szami- gakat kissé kimeélyitjik es
tott hézagot kihagyva, a fehér cementbdl ~keszilt
vakolathoz nyonr’;» és habarccsal kitoltjuk.
kalapacsunk nyeli"al he- Barna Mihaly

4. 4bra

folulnaxxih



SUTO- BUTANGAZHOZ

Butangazhoz készitet-
tem sUtot és mar tiz éve
hasznélom haztartdsom-
ban. Nagyszer(ien siit.
Hlvosebb id6ben kaly-
haként is hasznat vesz-
szilk. A tetején helyez-
tem el a rezsot. Az égés-
termék a végén elhelye-
zett nyilason tavozik. A
szikséges anyag ara kb.
150 Ft. Ha nem hasznal-
juk. a pinangoszelepeke;

;

20*20*3 mm
szogvaskeret

elzarjuk. A kész kaly-
hat aluminium-bronzzal
festjuk be. A primér le-
veg6 nyilaszaré  hive-
lyet és a fuvdka furatat
agy kell allitani, hogy a
lang magja kék, maga
a lang rozsaszind le-
yen. Ha egyszer jol be-
allitottuk, tobbet mar
nincs ra gondunk. Ha
nem elég a szekunder
levegé nyilasa, akkor a

Sit6 ajtd | mm vastag lemez

a csovet 13részéig
tomm-énként befarészet/iik
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EZERMESTER A HAZTARTASBAN

szekrény als6 részén 4— sit6 Uzemben van, a sebbre vesszik, illetve
6 db. 15—20 mm 0 Iyu- pillangoészielep nyitva le- Aallitjuk a nyilast,
kat vagunk a lemezbe, gyen. Ha nagy a ké- )
Fontos, hogy mikor a monyhuzat, akkor ki- Halmai Ferenc

fioUuitdjt

POLITECHNIKAI ORA UTAN...

Furdancs Miska faréfejre szerelt filc-
koronggal -elsimitja« kisdccse esiny-
tevésének nyomait

(Barna)



Nyari lakba a legjobb

a kifelé nyilo gerébtokos bejarati ajto

Azért érdemes gerébto-
kos bejarati ajtét hasznalni,
mert azt béarmilyen vas-
tagsdgu falba beépithetjik,
s az elkészitéséhez a leg-
kevesebb faanyag szukse-
ges.

A bejarati ajténak allnia
kell az id@jaras viszontag-
sdgait, ezért ne készitsik le-
mezbetétes kivitelben.
Ajtonk: balos, kulsé-belsé

{Ukpj-iulv'ajun

arkolassal dssze-
eresztett, deszkaboritasu,
kifelényil6, egyszarnyas.
Az ajtorama_szerkezet-
nek legjobb a fenyd, a bo-
ritas lehet tolgy Is, esetleg
kérisfa.

oldalan

A TOK
A to,k elkészitésével
kezdjuk a munkat. Az

anyagokat 3. borit6 éabrdaja
szerinti méretnek megfele-

3. 4bra

16én leszabjuk. Az ajtotok-
nak két része van: a tok-
mag és az aljaborlté. At-
tort csapozassal készul a
tokmag, majd szinthe-gya-
lulds utdn, enyvezés nél-
kul felszegeljuk az alj-bo-
ritast, amely egyben alja-
zas (falc) Is. (1. abra.) A
fels6 és als6 tokdarabot
csaplyukkal, az 4&ll6 tok-
darabot csappal készitjik.

abra

A csapokat megékeljik. A

borité lapokat egyenes IlI-
lesztéssel tesszi fel a
tokra.

A tok és vendégnyulva-
nyokat a falba épitjuk. A

tok keményfa-kiszobére
csavarozzuk fel a 2 mm
vtg. koptatévasakat.

AZ AJTOLAP
Az ajtélap készitését a
tok-belméret ellen6rzése
utdn, a 3. borité6 abrdja

szerint készitjuk. A keret-
ramak 100 mm, a bordafak
60—70 mm szélesek legye-
nek. Ezekbdl allitjuk 0©sz-
sze az ajtéramat. A sarok
O0sszeépitését szakallas, a
kézépsd széles bordat
epvenes attért — a tobbi
bordakat félig attért csa-
pozassal épitjuk ossze, Az
attért csapokat megékel-

Uk.

JA hideg enyvvel &ssze-
enyvezett ramat mindkét
oldalan szintbe gyaluljuk.
A 2. 4dbra szerint® elkeszi-
tejtt, Ugynevezett natféde-
res deszkaval boritjuk be
az ajtéramat. Az ~ablak-
nyildas (resen marad. A
borité deszkakat enyvezés

nélkal szegeljluk fel. A be-
boritott ajtélapot  koril-
gyaluljuk, kialjazzuk a
tokméret szerint_ felul és
kétoldalon. Az aljazas utéan
beillesztjuk a tokba <3

6\|

20 &
1 2. 4bra

mm-es hézaggal). Az ajto-

lapot letisztitjuk, majd a
7. sz. abra szerint az ab-
laknyildsba profil léceket
szerellnk.

ZARAK — PANTOK
Az ajtézarnak és a dig-
pantoknak péantvésdvel Ki-
vessiik a helyét. A behe-
lyezett pantokat pantszeg-
gel beszegeljuk, azutan
szereljuk fej a zéarat és a

zarlemezt. (3. éabra.)

A kész ajtotokot és a
lapot lenolaj kencével aia-
pozzuk, beépités utan kt-
vill-belil »naturban« lak-
kozzuk. Fojt Vilmos
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Ujsaghir: Az ébudai »Kaorési Csorna
Séandor-« tizenkét évfolyamos iskola-
ban az aut6-motoros szakkdr egy
kisméreti modellmotorral kisérletezik.
A Kkisérletet a patronaléo lUzemek ta-
mogatasaval dr. Dallos Janos és oli
Ferenc tanarok vezetik.

Fkkkhkk Z*

MOfilair aapjtgq
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A mlkré-motiell leghosszabb mérete 25 mm
és az a4tmérGje sem haladja meg a 9 mm-t.
Méas motorokhoz hasonléan, ezt Is négyze-
tesre készitették. Jellemz@i: az eziustacélbol
esztergalt 3 mm a dugattyd (D &bra) és a
3 mm-es lokethossz, amely a hajtékar (E
4dbra) mozgéasi hosszanak felel meg.

A hengert szintén ezlstacélb6l forgéacsol-
tak a dugattydaval egyltt. Mindkett6t olajban

edzették, a dugattydat valamivel puhéabbra.
A bels6 3 mm-es furatot olajos, finom csi-
szolépapirral tikrosre csiszoltdk. A henger
kilsé falara a hatdrolé gydrliig mindkét
iranybdl menetet vagtak (B abra). Ezzel el-
érték, hogy a rovidebb végét a forgatty(s
hazba (A abra) lehet behajtani, a masik

végére pedig racsavarhatjak a hengerfejet.
A henger falat kipuffogd- és atémlé nyila-
sokkal lattak el.

Az aluminiumbdl forgécsolt (C abra) henger-
fejbe a henger kilsé menetével megegyezd
bels6 menetet fartak. Felsé végébe ugyan-

csak menettel behajthaté Aallitécsavart ké-
szitettek. Ezzel a dugattyd folé helyezett
ellendugattyat (E abra) lehet bedallitani a

siritésarany novelésére, vagy csdkkentésére.
A forgattylGshazat aluminiumbdl eszter-
galtdk. Fels6 nyakat menettel l1attdk el, hogy
beleerdsithessék a hengert. Alsé felének két
oldalan 5 mm-es lyukat fartak, hogy a két
féltengely-agy (H 4abra) beleilleszkedhessék.
A féltengely-agyakat a peremeknél tdmasztva
két lemezzel 0Osszecsavarozva szoritottdk a
forgattylshazhoz. Az egyik féltengely-agyat
ferde furattal lattak el. Ezen keresztil szivja
be a motor az lGzemanyagot. Az agyakba
bronzcsapagyat tettek, hogy az ezistacélbdl
készitett iéltengely surléddsa minél kisebb
legyen.

A féltengely (G abra) forgattyushaz feldli

vége a vezérl6sonkadval peremesen képzett,
hogy az agybo6l ki ne csUszhasson. Kilsé
vége kUposra munkalt, igy az ugyancsak

kiposan készitett kerekek pontosan rdillesz-
toednek.

Mindkét forgattylstengelybe
15 mm lyukkdzepes tavolsagra,
fartak és abba illesztették a hajtékart (E
adbra) rogzité fétengely csapszegét.

A hajtokar als6 és felsé csapszegeit pon-
tosan illesztették.

a kozponttol
1—1 lyukat

— Hogyan kivanjak tzemeltetni a motort?

— kérdezzuk dr. Dallos Janos lgazgat6-
helyettest6l.

— Csopp motorunk reméljuk — hangzik a
felvilagositas — rovidesen (zemel. Szami-

tasunk szerint 21 mmb5 (irtartalom mellett kb.
5—7600/sec fordulatot varhatunk. Uzemanyag-
nak 60% aethert, 10% petroleumot és 30%
ricinusolajat hasznalunk. Készitettink hozza
el6szor autéalvazat és karosszériat, de sze-
retnénk repulégépmodellként is mikodtetni,
de sajnos, még nem tudunk repulégép-
modellt késziteni, mert ez ideig nincs ezzel
foglalkoz6 szakkdrink.

— Talan més szakkor segitené . ..

— Megkoszonnénk és cserébe mi is szive-
sen adnank segitséget mas szakkoroknek,
esetleg 0.1 cm3 vagy 0,5cm3henger(rtartalma
motorok készitéséhez is — fejezi be Dallos

Gr. a beszélgetést.
Falus Rébert
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KESZITSUNK TRANSZFORMATORT!

A ieszlltségatkapcso-
lasok id@szakdban — 110
V-rol 220 V-ra —, szin-
te 1nélkidldzhetetlen a
transzformator. A pél-
dankban szerepl6 transz-
forméator alkalmas por-
szivo, kavéfézé, padlo-
kefélé6 és sok mas héaz-
tartasi gép Uzemelteté-
séhez. Példank alapjan
tobb megcsapolasos tra-
fo is elkészithet6.

A traf6 azon az elekt-
romos tulajdonsagon
alapszik, hogy a teker-
csen atfolyé aram maga
korial magneses teret Ié-
tesit, illetve  magneses
térrel egy tekercsben
aramot lehet fejleszteni.
E szerint egy trafohoz
két tekercs (primer, sze-

kunder) és — a jo ha-
tasfok érdekében — vas-
mag kell.

(Barmelyik  tekercsbe

vezetett valtédramua fe-
szliltség atalakul a me-
netszam aranydban. A
fentieket képlettel Kife-
jezve:

1. obro

rr=- = 4 ahol U,
u, n,

= a primer fesziltség,
U* — a szekunder fe-
szliltség, m = a primer
menetszam, n2 = a sze-
kunder menetszam és
»a« = attételi szam.
((lasd 1. sz. abrat.)

?. 4bra.

Fenti adatokon Kkivil
jellemz6 még a traféra
a névleges teljesitmény,
amelyet a trafé szolgal-
tatni tud. Ezt N-nel je-
I6ljuk, mértékegysége a
voltamper (VA), a volt
és amper szorzata.

A példankban Kkidol-
gozasra kerdlé  trafo
adatai a kovetkez6k:

N = 100 VA. Ui =
= 20V,ni = ?2n2=7
A vasmag kdpenytipusu
lesz.  Legels6 1épés a
vasmag méretének meg-
hatarozdsa. A vasmagot
lemezekbdl allitjuk 6sz-
sze, amelyek vastagsaga
kb. 0,305 mm, anya-
ga pedig dinamo-lemez
A lemezek kiszabva, szi-

getelve, készen kapha-
tok.

A vasmag méretét a
q=Veyiv
képlettel szamitjuk Ki.
Nore Vo 1000 o
PT= "= 074

N
Nor =

ahol n a hatasfok, amely
kis transzformatoroknal
0,6—0,7 kozoétt mozog. A
»w« a  veszteségekbdl
adodoé tényez6, amely kis
trafonal 1,1. Példankban
a vasmag mérete

Q= 11 XVI35= 13cm3

A lemezek »a« méretei:
20, 25, 30 sth.
(A tébbi méretek a 2. sz.
abra ‘alapjan kiszamit-
hatok.)

Trafénk vasmagjanak
keresztmetszete
Q = aX'b = 13 cm2 Ha
az »a« méretet 30 mm-re
valasztjuk, a b méret
43 mm-re adédik. Az »a«
és >P' méret viszonyai



maximalisan 1,65 lehet.
A »b« méret birtokaban
konnyen kiszamithatjuk
a szlikséges lemezek sza-
mat:

b _ B
lemezvastagsag 05
=8 db

Ezutan a tekercsek sza-
mitasa kovetkezik. Ki-
szamitjuk az egy voltra
juté menetszaimot.

[

ahol f = a halozati frek-
vencia, (ez Eurdpaban
50 Hz) a Q = a vasmag
keresztmetszete.

Ez példankban

50 _
i3~

A voltonkénti menet-

szdm a primer és sze-

4. dbra.
kunder feszultségekkel
valé beszorzas utan,
megadja a  sziikséges
menetszamot. Primer
tekercsnél 0,95, szekun-
der tekercsnél 1,05 vesz-
teségi szorzot kell alkal-
maznunk. igy m = eX
UiX0,95 = 800, n2 =
eXU2XI-05 = 440. Hat-
ra van még a huzal at-

mérdjének megallapita-
sa. Ezt tablazatbol ve-
hetjuk ki, ha ismerjuk
a ‘"tekercsen  atfolyo
aramerd@sséget. Ennek ki-
szdmitasdhoz azt kell
tudnunk, hogy Kis tra-

foknal a megengedett
aramsdr(iség 24—3

A/mm*. A 3A id6szakos

csen latfolyé aramerds-
ség

1%

Npr

ui 220

N 100= 09l A

o: Iio

06L A

A téblazat aramerds-
ségének dt = 0,56 mm;

d2 = 0,68 mm atméréjd

uzerpelesre haszna_ﬂt zomancozott huzal felel

trafokra vonatkozik. meg

Traféknal! 26 A/mm? .

arams(riiséget megen- (Folytatjuk)

gedve, a primer teker- Komléssy Jend

TABLAZAT
Huzalok jellemz§ adatai
g 52

© 3 i 28 S
2 gt g2 % 2%
e EE o< S2%ES
© € N © €3 —Sc2EE
0,10 0,115 0,02 36
0,11 0,130 0,03 41
0,12 0,140 0,035 47
0,13 0,150 0,040 53
0,14 0,160 0,043 59
0,15 0,170 0,045 65
0,16 0,180 0,05 72
0,17 0,190 0,08 80
0,18 0,200 0,065 88
0,19 0,210 0,07 97
0,20 0,220 0,08 109
0,22 0,245 0,1 132
0,25 0,275 0,13 172
0,28 0,305 0,16 206
0,30 0,325 0,18 230
0,32 0,350 0,20 260
0,35 0,380 0,24 305
0,38 0,410 0,29 350
0,40 0,430 0,32 380
0,42 0,455 0,36 410
0,45 0,480 0,42 450
0,50 0,535 0,52 560
0,55 0,580 0,62 670
0,60 0,640 0,73 780
0,65 0,690 0,85 890
0,70 0,740 1,00 1020
0,75 0,800 1,15 1160
0,80 0,850 1,30 1320
0,90 0,950 1,66 1600
1,00 1,050 2,05 1950
1,10 1,16 2,45 2400
1,20 1,26 2,95 2900
1,30 1,36 3,45 3400
1,40 1,46 4,00 4000
1,50 1,57 4,60 4800

i2i>



Csiszologép

Ezt a gépet 800 mm hosszd. 40X40-es
szégvasbél, 2 db kerékpar labpedal-
tengelybdl, s a hozzatartoz6 golydscsap-
agyakbol, tavolsdgtartd  csdvecskékbdl

és porsapkakbol, 2 db fabol készilt dob-
hengerbdl készitettem. Meghajtéséra 0,6
LE-s motor is alkalmas, szerint  kell
a tengelysavot Kkitlizni a szégvasra,
amekkora® targyat kivanunk csiszolni. A
szogvas mindkét végét az 4bra sze-
rint képezzik ki. Ezeket a derékszdghen
all6 végeket olyan hosszlra vagjuk, ami-
lyen hosszU sugard dobhengereket aka-
runk késziteni. Ugyancsak ilyen szég-
vasbo6l készitink 2 db »L* alaka all-
vanykat. Ennek rovidebb szarait rog-
zitésre hasznaljuk, hosszabb széardba
pedig hosszUkas lyukat reszelink (cca
40 mm), az lesz a csUsztathaté szorito-
csavar “hejve.

llyen csusztatasra alkalmas nyilast kell
biztositanunk az egyik csiszolo tengely
részére a szogvason is, a meghajtassal
ellenkezé oldalon, hogy a csiszolépapirt
kelléen meg tudjuk majd fesziteni.

A DOBHENGEREK ELKESZITESE

Jobb femyddesakabol kivagunk
0 120—120 mm korongokat. Ezekbe kozé-
pen olyan nagy lyukakat farunk, mint a
labpedaltengely tavolsagtartéja. Ezutan
megfelel6 méretd csdvecskére (a csap-
a4gy besillyesztését Is figyelembe véve)
felhtizogatjuk a kivagott fakorongokat.
Keresztbe rakott szalirdnnyal szoritéba
tesszik szaradni.

A pedaltengelyekre anyat készitink, az
egyiket fixen felerdsitjuk. A maésik ten-
gelyen az anyat csak akkor rogzitjuk
véglegesen, ha a osiszol6-papirt mar fe-
szesre huztuk.

A szaradas utan a fadobokat pontosan
megesztergaljuk  és  felszereljuk. Az
egylk dobhenger bels§, tehdt a szdgvas
fel6li oldalan “ékszijnak hornyot eszter-

6lunk olyan mélyen, hogy benne az
ékszij alacsonyabban alljon, 'mint a hen-
ger paléastja. i

A szogvasat a tengelyekkel felallitjuk
szerszamgépuink deszka-alapjara.

A tengelyekre felhtzzuk a flirésszel le-
nagyolt fahengereket. Kossuk az alap-
hoz, ideiglenes merevitéssel a kiall6 ten-
gelyvégeket 30X30 mm-es laposlemezzel,
hogy a hengereik forgas kézben ne 0t-
kézzenek az alapdegzikaba.

Ezutdn egy 20X30X50 mm-es deszka-
darabot — amelynek hossza meghaladja
a hengerek hosszat, de nem magasabb
a tengely magassaganal — tamasznak
odaerdsituink az alaphoz gy, hogy a
henger még elfordulhasson.

Motorunkat szembedallitva egy 10X10
mm-es gumiszijjal, korongunknak egyik
szabad széLét meghajtjuk. 8--10 mm szé-
les, éles asztalos vésovel igen o¢vatosan

esztergalyozni kezdjik. EIs6 percekben
akadozast észlelunk, de lassan jobbra-
balra hazogatott vésdvel, egyenletessé

valik munkank.
Miutan mind a két dobot megeszterga-
lyoztuk, felszereljik készulékinket a va-

sarolt csiszolépapirral. Folyéméterben
kaphat6 120—130 mm szélességben és
tobbféle szemcsézetli. Céljainkra meg-
felel6t hosszaban kétfelé vagjuk, 0Ossze-
ragasztasa Ugy torténik, hogy a szala-
ﬁot nem keresztben vagjuk el méretre,
anem a hosszanti oldalra nézve 30—35

foknyi szdégben.

A papirkereskedésben kaphat6 30—40 mm
széles ragasztopapirral hossz- és kereszt-
iranyban tdbbszoér atragasztjuk. A dobo-
kon  kifeszitett csiszolopapirt, a szdgva-
son lévé bedllito csavarokkal, az alap-
deszkdhoz annyira hozzuk kozel, vagy
emeljuk fel, hogy csiszolanddé anyagunk
keresztirdnyban aldférjen. Nehogy a
csiszolopapir a henger ald vegye anya-
gunkat, szegezzink egy tkoz6lécet” a
meghajté henger ala,

_ Géplnkdn nemcsak alul. hanem folul
is akarunk csiszolni. Szegecseljink
tehat a szoégvasra két olyan konzolt,

amelyre tartédeszkat szerelhetiink, (lasd
a fényképet.) Laszl6 Arpad
Foto: Féne,r

SZERSZAMOSLADA



Néhany tanacs a ,,Vegyész szakprdéba” clmii kdnyvhoz

A konyv 70. oldalan tvegtechnikai
munkakkal kezd6dik a gyakorlati
foglalkozasok anyaga. Az Uveg meg-
munkalasakor a kdvetkezd szabalyra
ugyeljetek:

Allandé mozgatassal, fokozatosan
melegitsétek fel, majd fokozatosam
hitsétek le az Gveget A hirtelen hé-

mérsokletvaltozas feszilést, mara-
dandd belsé szerkezeti elvaltozast
6 N
&
1 abra.

idéz el6, amely koénnyen az (veg
szétrepedéséhez vezethet. Hajlitast
legszebben »pillangdé« feltéttel vé-
gezhetiink.

A »pillangé« feltétet a Bunsen
égbre hazzuk, és segitségével hosszu
langcsikot allitunk el6. A lang nag
fellleten érintkezik az Uvegcs6vel,
s ezaltal a hajlitds egyenletes, a

keresztmetszet nem sz(kul el. @
abra.)

A 71. oldalhoz:

Sokszor az egész kisérlet sikerét
donti el a megfelel§ tomités. Ezért
nagy gondot kell forditani a csatla-
koztatd alkatrészek (Uivegcsdvek, gu-
mi- vagy parafadugok) megfelel§ ki-
vélasztasara és megmunkalasara.

A dugofirast a kisebb keresztmet-
szetl fellileten kezdjik. <. abra.)

Nagyon lényeges az Uvegcs6 mé-
retének megfeleld dugéfaro kivalasz-
tdsa. Parafadugé Kkifarasakor az
tivegcs6nél valamivel kisebb, gumi-
dugonal valamivel nagyobb atmérg-
jU lyukat farjunk.

Uveg, vagy fémcsd rahulzasakor a
gumicsovet nedvesitsiik meg.

Szereday Eva

131



szines demizson

PVC HUZALBOL

A PVC huzalt kohészati
alapanyag-telepeken  véasa-
rolhatjuk, kg-Jat 6,40 Ft-ért.
Flz6szerszdamnak jo lesz

egy kb. 100 mm hosszt! 0
3 mm drot, amelynek
egyik végét meghegyez-
zilk. Ezzel a »nagy ti-
vel« a bordakat emeljuk
majd fel, a keresrtszalak
atbujtatadsakor. Szikséges

a Qu-miszalag

1 sz. abra

még egy db bef6ttesliveg-
gumi.

A bordak felrakasa

fa literes dveghez 18db

huzalt levagunk oly hosz-
szlra. hogy az Uveg sza-
jatél  legaldbb 10 cm-rel
hosszabb legyen. (A droét-
szalat bennehagyjuk. 1
adbra.) Ebb6l 9—9 szélat
keresztbe egyméas mellé
helyeziink és egy db
ez lesz az indit6 kereszt
— huzallal 0sszekdtjuk.
(A kotést a fonas befe-
jeztével eltavolitjuk. 2.
abra.)
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Az indité6 keresztre al-
litjuk az Uveget és a hu-
zalokat felhajtjuk. Az
lveg szaja felett 0Ossze-
kotjuk, a gumiszalaggal
leszoritjuk, majd egyenlé
tavolsdgra eligazitjuk.

A fonés

Most mar elkezdjuk a
fonast a drotrol  lehlzott
szines PVC szalakkal. (3.
adbra.) A szinek keverésé-
vel gyonyord mintakat
fonhatunk. Ha az veg
nyalkaig felértink a fo-
nassal, a bordakat eldol-
gozzuk.

A leszegés

Ahhoz, hogy szép zsi-
norfonatot kapjunk, a fel-
all6 bordaszalak kozul az
egyikkel elkezdjik a fo-
nast, balrél jobbfelé — 2
belil, 2 kivul. Végul 1-et

frn HulirmT
1

1 :h:ﬁ-]lmm

if
ir 1
irn :h. irmr

im VAN

|nn| 1owirp
NI i 11 diceee

2. sz. abra
belulrél megkerilve, itt
lehajtjuk a fondszalat. A
koévetkez6ket ugyanigy to-
vabb, amig vissza nem
érink az induléshoz.
Az utols6 négyet ugyan-
abban a sorrendben a
kezd6 borddkon bujtatjuk
at. Befejezésul kulén-ki-
16n  minden szalat er6sen
meghlzunk és levagunk.

>>
©
3. sz. abra
Fulet drétbol és alule-
mezb6l készitink. A drot-
szegéllyel az dveg nyakat
korulfonjuk  és tdvolsag-
< Xlu-m x6o0C f
s gémbvgs
4. sz. abra
tartoként a lemezt koza-
tessziik. Befonjuk. (4. ab-
ra.)
Fazekas Mihaly



IMTIKUS" meguiligtasi fenolt

A konyvespolc fa, fém A (gi) jelG  szélsg, alsé annyi darab  szikséges,
¢s (Uveg kombinaciojabol tveglap “(1) lécre és a (j) ahanyszor a skalaizzg = fe-
késziul. Ha egy meghatd- keretre forrasztott 3—3 db szultSége megvan héléza-
rozott konyvet kihdzunk, (n) jelG filekre fekszik tunk — fesziltségében. Al-

a polc két 'szélsé lves lap- fol. A kozéps6 (h) Uveg- kalmazhatunk ~— sorba
ja vilagit. lapot (m) léc és mindkét kétve — 6318 vagy 20
»L« alak vizszintes lapja- V-os skalaizzokat. Az égéket

A HATLAP nak szélei tartjak, Az végikkel egymas  felé,

A ; gl Uveglapok Idcsliszaséniak péronként osszeforrtaszt-
éSA aharggﬁyv(g;et!f(:k%r)e{brgl. meg%kgdélyozéséra az % 'F:Jk. Révid  huzaldarabok-
teglelt  lemezbél észil. Uveglapokat k) a é al folytatjuk a sorbako-
Festjuk  vagy fényezzik. uveglapokat ~(m)" gumida- tést. A rajzon az égék

i rabkak szorltie}k a (k), Il- kozépvonalat  -r«-rel “je-

A EOTARTO Ieg\ée atz) I(<mt) echeﬁ;tlA hgu— Ibll<tuk. l6nak K

e . midarabokat a hatlaphoz apcsoléna e »
kéo‘ezfz%tf”o(td) »Ik«ét atljaakr:[ﬁ szogeljik. nyonﬁ)(’) ombot g{efrel[lnk
bé hege'sztju'k Ossze. 12x fel ‘polcunk ~hatlapjara, s
12 mm-es o vasbol Kkészil A KERET egy konyvet egészen hat-
Mindkét szardba hegesztés A  meghaUitcit keretet r%t,%'ggtk' b?ﬁggm% nyc’ao\rrrlnoi_
el6tt 6x6 mm-es csatornat a hétlaphoz csavarozzuk Igor e Kon \¥et Jki'ssé el5-

alulunk az oldaliveg (o) jeld facsavarokkal. A rébb huzzzk a nvomé-

zﬁ/ részére. A hatlaphoz (d) Jeld »L« anyag €s a oo Sact érar¥1k(‘jrt
6-OS csavarokkal fogjuk. (j) jell keret talalkozasa- ?zzéink kll ulladnak '
A_csavaroknal a hatlapra nal * forrasztast alkalma- "4 szukstgyes elektromos
() merevit6 borda szuk- zunk. Amennyiben a Kke- 9

2 il AL Lo kotéseknek a polc héatlap-
séges. Festjik vagy nik- ret kdzépen  kihpjlana, ja_mogstt béven van hely.

kelezzik. Ggy sajat anyagabol ké- 17, L2 e

; szitett darabkg\_/al a hat- eKeszfléfiurélgaﬂazla(oz%%lc moge

AZ UVEGLAPOK laphoz merevitjuk. Itt is QX falba két ho u

A két széls6 fels§ Uveg- tfgsctsagméima{'zlﬁﬁ‘(f forrasz- o ¢ g%ps%el[]r?k, %fgoﬁéag%-

opal-bbvonatd K5 Soaire- ' Udiemesbl " kbprett 1)

It(eegtgelszéllesgelé alfs%rd“{IL\j/EglaA A VILAGITAS akasztora  figgesszik a
(@ alakja azonos a P Vilagitasra skalalzzot konyvtartot

zOvel, Anyaga: 2 mm-es (p) hasznalunk. Ebbél BRUNCZEL TIBOR

ablakiiveg.
A kozepsé lapom (h) he-
lyezkednek el 'a konyvek.
polc anyaga: 4 mm-es
ablak- vagy katedraliuveg.
A fuggoleges, vagy ol-
dallapok ™ (D) " is negyedkor
alakdak. Az  »L«  alakl
fétartd6 csatornajaba felll-
rél helyezziikk el. Anyaga:
5 mm-es ablakiveg,

AZ  UVEGLAPOK
FOLFEKVESE
A polc vizszintes lapjai
ala 15x1 mm-es vaslemeéz-
b6l Kkeretet készitink (j&,
amit szintén festin
va?y nikkeleziink. A fels6
tvleglapok (részben erre,
az (f) jeld uveglapok a
hatlapra " szogeit és enyve-
zett (k) jeld lécre és az
»L« alak” vizszintes Iaptj’-
nak szélére fekszenek fol.
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Hogyan lehet méretre
csévet hajlitani?

Legjobb minden fekete
vascsovet melegen hajlita-

(horganyzottat nem le-
het mert eltdrik!). Ehhez

Hogyan készitstink
TA1 cs OVET,
MIKROSZKOPOT?

Kulim Gyérgy konyve
a »Buvar konyvek« 23, ko-

tete megtanit arra, hogy
hogyan pillantsunk a sza-
bad szemmel nem lathat6
dolgok titkaiba.

Az egysejtliektdl a csil-
lagokig  latdskézeibe  hoz
mindent a mikroszkép és
a tavcso.

Tébb mint hatvan téma-

kérrel. szinte Ugy is mond-
hatnank: eszkdzzel ismer-
tet meg a szerz6 — 160 ol-
dalon, A&braikkal, tablaza-
tokkal, gyakorlati tana-
csokkal.

Konnyuszerrel megta-
nuljuk fénytan alapve-
t6é torvenyszerusegelt ép-
letek és tablazatok segite-

nek 4t a szadmolds bonyo-
lultabb mveletein, e-
zink batran kovetheti az
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homokra és tabori tuzhelg

re, vagy ami még job
hegeszto készulékre = van
szlkségunk.

A cs6 egyik végét fadu-
goval erdsen lezarjuk. Ez-
utdn a csdvet fuggoleges

helyzetbe allitjuk és fOIY -
mi homokkal szinulti
toltjuk, majd fadarab-
bal utégetni  kezdjik. A
homok szintje egyre Job-
ban sullyed. Az ~Utdgetést
addig folytatjuk, amig a
cs6be  tobb homok mar
nem fér bele. Az Utdgetést

mindig a fuggdleges hely-
zetbe Aallitott c¢sé aljan
kezdjik és lassan halad-

junk felfelé. Ezutdn a csé
masik végét is ledugdzzuk.
Hogy milyen nosszu dara-
bon melegitsuk meg a
csévet, erre nézve meg-
adjuk 3/8"-t6l 5/4" vastag-
sagig a legpraktikusabb
meleghosszakat 90°-0s v
hajméaséahoz:

els6 latadsra folfoghato le-
irasokat. Az anyagok be-
szerzésére  épplgy  tala-
lunk utaladsokat, mint a
tanyai korulményekre.

Az 1000-szeres nagyita-
su mikroszkép, vagy a
tikrés csillagdszati tavcsd
mellett megtanulunk a
mikroszképpal és a tav-
csével fényképezni, meg-
ismerjik a panorama
a stadion lelat6 —, a
szinhazi tavcs6é elkészité-
sét. Az uttér6knek o6réme
telhet a szdmhéborlthoz
legalikjalmasabb  'tavcs6ben
és  akinek munkajahoz
szemiveg, tavcs6é kell, a
konyv leirasat koévetve el-
készitheti. Ki-ki valogat-
hat szliksége és kedve
szerint az otthon elkészit-
het6 periszkép, episzkdp,
epidiaszkop kozott.

A kotetet
évesek is
eléirasok

minket a
meglepetésektdl,

Nap megfigyelése
A szerz6 kilon
hogy az optikai ezermes-
terkedés széles skalaju
kis kotetével értelemsze-
ri tevékenységre nevel.
Megtanit a fénytanra anél-

mar a 13—14
megértik. Az
megovjak sze-
kellemetlen

pl. a

kdzben.
érdeme,

3/8"-0s cs6nél 6 cm,

1/2"-0s csbinél 7.5 cm,

3/4"-0s csénél 9 cm,
1"-0s cs6nél 12 cm,

5 /4"-0s cs6nél 18 cm

Hogyan ragasszunk
mianyagott

A polisztirolb6l és a eel-
lulozacetatb6l készult tar-
gyak Kkitinéen ragasztha-
tok: az el6bbi benzollal az
utébbi acetonnal. ysze—
ri ragasztassal elun
a torés helye asznalat
kdzben nincsen erdhatés-
nak kitéve; ha |gen, akkor
alkalmazzunk fémerdsitést
is.

A miianyag szemiveg-
keret leginkabb az ormye-
regnél vagy a szaranal to-
rik el. Megtizesitett gom-
bostlvel mind a két da-
rabba — hosszdban — lyu-
kat farunk és ebbe acél-
drotocskat nyomunk, majd
a I(feluleteket Osszeragaszt-
ju

faraszitlana n
dsszpontosi-

leil, hogy
barkéacsolasra
tott figyelmet.
Jol  szolgélja a szerz6
szandékat a 'Mdra Ferenc
Konyvkiadé kellemes 6ssz-
hatdst szerkesztése.

G. T.



kovetkez-

hala a kinyitas
Az ujja

tében ivelt” lesz.
behtzva és  0Osszevarrva
egyenes vonalban simul a

karra. (3. abra.)

A szoknya
A bé aljhoz alapul a
szerkesztés~ szoknyarészét

hasznéljuk fel, ahol szag-

Varrdgépre szerelhet stoppol6-

talpazat

gatott vonalak jelzik: a le-
masolt alapmintat Itt kell
felvagnunk. =~ A lemasolt
aljimintat a jelolt helyeken

agy végjuk fel, -hogy fent
a vallrész vonalanal | ra-
re felvagatlan maradjon.

Majd ugy tlzzik papirra,
hogy a nyitott részek ko-
z06tt 2,3 cm-nyt tavolsag le-
gyen. A minta korvonala-
it korillrajzoljuk. Szabas-
nal dgy kell "a mintat az
anyagra fektetni, hogy a
eleje " és a hatrész kozep—
vonala  szaliranyban le-
gyen. Ez rendkiviul fontos.
legkisebb eltérés esetén
a szoknya minden bdsége
egy helyen torlédik 0ssze,
s ezen késébb mar nem
lehet segiteni. (4. é&bra.)

A gallér

A szépen kifekvé bubi-
gallér -szabasakor a derék-
rész alapmintajanak el6-
és héatnészét, a vall csu-
csanal kezdve— a vallvarras
vonaladn ugy fektetju k 6sz-
sze, hogy "a karlyuknal' az
elérész valla 2 cm-re ra-
boruljon a hata vallara, A
divatkép szerinti gallérfor-
mat aztan belerajzoljuk a

mintadba és utdna maéasolo6-
kerékkel atmasoljuk egy
papirra. (5. &bra.)

Az dbra szerint az
alaprajzrol szabhatunk
blazt is. A derekat 10—12
cm-el hosszabbitsuk meg
és a szoknya tébbi részét
hagyjuk el

— Hazi varroda —

Az anyag minden iranyban mozgat-

haté a td alatt
(Lé&szl6 Arpad otlete — Foto: Féner Tamas)
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Tranzisztoros hangfrekvencias vegerositok

A marciusban kozoll
"Kivalé mindségl (Hifi)
tranzisztoros hangerdsi-
t6"-hdz  kozreadjuk a
véger6sitoket.

Két véger6sité-tipust
ismertetiink. Az egyik
viszonylag kisebb telje-
sitmény(i, hangteredé ko-
zepes, a masik nagyobb
kimend teljesitményénél
fogva, mar tagasabb te-
remben is  élvezhetd
hangerét ad.

KISEBB TELJESITME-
NYU, ELLENUTEMU
végerodsitd
Az er6sité kapcsolasi
rajza az 1 abran latha-
t6. Tapforrasa két lapos
zsetolampaelem. P13 ti-
pusu tranzisztorokat
hasznaljunk, amelyeket

viszonylag olcsén szerez-
hetink be. A két db.
100 kF-os elektroldtkon-
denzator névleges fe-
szliltsége 12/15 V lehet.
Nagyon vigyazzunk ezek
helyes bekotésére! Az
ellenallasok 1/4 W réteg-
ellenallasok, igy Kkisebb
méretben tudjuk elké-
sziteni. A két bedllito
potenciéméter is egészen
kis tenhelihet6ség.

FAZISFORDITO
A Tj (fazisfordito)
transzformator adatai:
tekercsvég:

1—2: menetszam: 1900,
huzalatmoéré: 0,1
mm

3—4. menetszam: 850,
huzalatmérao: 01

mm

Ellentitemi végfokozat transzformatoros fazisforditassal

1 abra

4—5  menetszdm: 850,
huzalatméra: 01
mm

vaskeresztmetszet: 05—

1 cm2 (lehet6leg per-

malloy),

A Ta transzformator
adatai:

tekercsvég:

1— 2: menetszam: 500,
huzailatméré: 0,18
mm

2— 3: menetszam: 500,

huzailatméro: 0,18
mm

4—5: menetszam: 9.
huzalatméré: 0,35

mm
vaskeresztmetszete meg-
egyezik a Ti transzfor-
matoreéval.

Mindkét transzforma-
tort egy oldalrél leme-

zeljuk, mert csak igy
marad légrés.
A kimend transzfor-

matort 5 ohmos hang-
sz6rohoz méreteztiik, de
a megadott menetsza-
mok aranyaibol atsza-
mithatjuk mas hang-
szoroellenallashoz, vagy
fejhallgatéhoz is.

Az erdsité kimend tel-
jesitménye kfo. 0,25 W,
ami mar kellemes szo-
bahanger6t biztosit, igen
jo hangminéség mellett.



Indul az Ezermester
keresztrejtvény motor-
kerékpar versenye

Nyolc hénapig tarté »mo-
torkerékpar versenyink-
ben« kéthénaponként ju-
talmakat sorsolunk ki a
megfejtéknek és azok sza-
mara, akik mind a négy
két-két honapos fordulot
helyesen fejtették meg, de-
cemberben sorsoljuk a ke-
resztrejtvényes motorkerék-

parverseny harom nagy-
dijat.
A jatékszabaly a kovet-

kez6. Keresztrejtvényeink
mellett egyszerre ko6z6ljik
a megfejtésre varo kérdést
és a valaszt — csakhogy a
véalasz szdévegébdl hidnyzé
motoros szakkifejezéseket a
keresztrejtvényben kell
megfejteni.

A KERDES

6n Danuvia 125-6s motor-
kerékpart vasarolt. Hogyan
gy6z6dik meg arr6l, hogy
mkodik-e a gyUJtoberen—
dezés?

A valasz

a (6. vizsz.) Kkiveszi és
annak (27. VIZSZ) — réaha-
zott (9. fug — a motor
(35. flgg.) érinti. A (26
fugg.) karral Aatforgatja a
(21. fugg.) és figyeli, hogy
ugrik-e at szikra az (1
vizsz.) kozott.

A valaszba potlandé sza-
vakat 3—3 kérdgjellel defi-
nialtuk.

VIZSZINTES: 1. 77? 6.
2?2 9. A germénium vegy-
jele. 10. Tisztalkodasi md-
velet. 12. Tanitémeséi ma-
radand6 emlék(iek. 13. For-
ditott mutatdé sz6. 15. Régi
iskolatipus. 16. Libahang.

MEGFEJTESEK

Keresztrejtvény: Padlo-
burkolat. Villamosipar.
Fréccséntés. Egetési proba,
6t és félmillio.

Uj kérdések: 1,6 és 4 nam-
es furdval, utdna M2-es,
Illetve M5-O« menetfaréval.
Pista és Jancsi radidjaban:
1. és 2. esetben a ferriten
sok a menet, 3. kicsi érté-
klek a csatold6 kondenzato-
rok, 4. a forgékondenzéatort
forditva kototték be.

17. ld6sebb — angolul. 19.
Fézeléknovény. 21 Sz6 —
francigul. 22. ... Madrid
(futballcsapat). 24.  Népi
pengetés hangszer. 27. 77?
29. Mustargaz. 31. Paérizsi
este. 33. Angolna — néme-
tul. 34. Loébetegség. 36. El-
veszett — franciaul.  37.
Szomszédbetlik az 4&bécé-
ben. 38. Igy hivjak. 40. Az
elmalt nap. 41. Roémai har-
mas. 43. Vonalak — néme-
tul. 45, Megfelel6.
FUGGOLEGES: 2 Bala-

toni Gduléhely. 3. Kiss Fe-

a fogaimmal. 9. 777 11
Magadhoz térsz. 14. Arra ra,
annak a tetejére. 18. Nem

tudok menekulni elgle. 20.
..o-fut. 21 77?7 23, Hely-
beli. 25. Nyildsa. 26. 777
28. Micsodak? 30. A tarsa-
dalom kitagadottja (ékezet-
cserével). 32. Eppen aktuéa-
lis! 35, 77? 36. Angol f6-
rendi cim. 39. Elet — fran-
ciaul. 42. Papirmérték. 43
Azonos betlk. 44. Asszony-
név képzé.

(Fenydsy Antal)

renc. 4 Magyar szabadsag- Bekiildends a feleleth6l

harcos, kivalé csatornater- hlanyzo szavak megfejté-

vez6 mérndk. 5. RRE. 6. Gal »Motorkerékparverseny«

Sandor. 7. Kiejtett massal- megjelolessel 1962. majus
hangz6. 8. Szétmorzsolom I-ig.

NYERTESEK
A marciusi rejtvények helyes megfejtéi kozul
kényvjutalmat nyertek: Maros Rudolf, Gy6r; Ludas!

Gyérgy, Kérmend; Ujvari Bélané, Papa; Horvath Tibor,

Budapest;
Budapest.

Markus Zoltdn, Somlovasarhely; Széke Irén.

UJ KERDESEK
Négy Uveghengert kulénbéz6 gazzal toltink meg. Az
egyikben hidrogén, a masikban oxigén, a harmadikban
nitrogén és a negyedikben széndioxid van. A sorrendet

nem ismerjik.

Talaljunk ki egyetlen

Mind a négy géaz szintelen,

szagtalan.

olyan kisérletet, amelyet

valamennyi gazban kiprobéalva kétséget kizaréan meg-

allapithatjuk, hogy melyik henger,

mazzal

melyik géazt tartal-
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VALASZOL

Kovécs Jozsef (Tarnok-

liget, Voérosmarty u. 40) A
kis anodpotlot 220 V-rol
transzformatorral lehet

megoldani, vagy ha nincs,
két reduktorral.

SemmlkepFen nem
soljuk az lenallasos ~ osz-
tdsu egyeniradnyitét, mert
ténkretenné a késziléket.
Varga Séara, Hdédmezé6-
vasarhely, Lenkey u. 8.
A szérmék Aaltaldban jol
tIszuthatok benzines korpa-
val. Tegyen egz jol zarhato
dobozba maréknyi korpat,
s adjon hozza annyl ben-
zint, amennyit magdaba sziv.
Ezzel a keverékkel tdbbszor
alaposan dérzsélje a szér-
mét, majd a szérmeszalak
kozll kefével tavolitsa el a
korpaszemcséket. Fehér
sz6rme tisztitdsdhoz korpa
helyett lisztet ajanlunk.
)éUt langtél tavol dolgoz-
z€ és munka kozben " ne
dohanyozzék. Konkrétabb
véalaszt tudnank adni, ha
megirnd, hogy milyen 'sz6r-
mérél (m(, ragasztott sz6r-
me, panoflx stb.) és milyen
foltrol  (zsir, olaj, korom
stb.) van sz6.

A sz( irtdsarél lapunk
1961. novemberi szdamaban
a »Tandcsadok napléjabdl«
rovatban firtunk.

java-

m
1962. aprilis, vi. évfolyam,
Ifjasagi Lapkiado Vallalat.
V., Nador utca 15. Telefon:

X30

\Y

2x500

Levezet6 240 6hmos TV kébel.

Sziics Béla, Tat-Ujtelep,
Vak Bottyan u. 26. Az URH
vételére “a rajzok szerinti
antennat ajanljuk. 8—10mm
atmérdjli tomor vagy cs6-
anyagbol elkészitheti. (A
két méret kozott barmelyik

beszerezhet6 méret meg-
felel).

A tartocs6hoz az egyes
elemek fémesen csatlakoz-

A Magyar

Kommunista

B8Rz

nak. Az antennéat foldelni
kell.
APRO HIREK
39 fokon kontakthéméré
keltet6géphez elad6. Laszlo
Arpad, XUI., Véaci tl170/b.
BORITONK: Bérezi Otto,
Fllo, Gallé Tibor, Schiller
Alfréd munkai
Ifjusagi Szovetség

Kdzponti Bizottsaganak barkacsolo folyoirata

4. szam.

111—050. — Kiadé6hivatal:

Felel6s szerkeszt§: Solymar Tamaés.
— Felel6s kiadd: Toth Laszl6.

Kiadja az

— Szerkeszt6ség: Budapest,
Budapest, VIII.,

Blaha Lujza

tér 1—3. Telefon: 343—100. — Megjelenik havonta egyszer. — Egy szam ara 2— Ft. EI6-

fizetési dij:

8 sz olyoszamlakaraz( —
er

621257 Athenaeum Nyomda offset- és mélynyomasa.
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negyed évre 6.— Ft,
a Mage/ar Posta. Csekkszamlaszom: eg

fél évre 12.— Ft,
éni:

Budapest, I,

egész évre 24— Ft. —
61253, kozileti:
Kilfoldi el6fizetéseket felvesz a Kultira Konyv- és Hirlap
eskedelmi Vallalat,

(Fv.:

Terjeszti:
61066 (vagy atutalas a MNB

F6 u.

Soproni Béla Igazgato)
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Demizson szines huzalbdl
Szakleirds a 132. oldalon
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